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Abstract (en)
[origin: WO8404760A1] A tough, wear- and abrasion-resistant, high chromium, hypereutectic white iron alloy, with a composition by wt.% of >4.0
C, 25-45 Cr, 0-15 Mn, 0-10 Mo, 0-10 Ni, 0-2 B and 0-5 of at least one of Ti, W, Ta, V and Nb, subject to the proviso that Ti + W + Ta + V + Nb =
15 max., the balance, apart from incidental impurities, being Fe. The recommended super-heating range is 20-100<o>C above the liquidus for a
particular composition, for pouring prior to casting to a minimum thickness of 10 mm. The microstructure is characterised by a volume fraction > 20%
of primary, acicular, M7C3 - type carbides of mean cross-sectional dimension of 75 mu max. in a eutectic matrix of eutectic and secondary carbides
and austenite and/or martensite. The alloy in its softest condition, exhibiting stabilised austenite, substantially free of martensite, has a hardness
of about 450 HV; in the as-cast state, the hardness typically ranges from 600-700 HV; after appropriate heat treatment, (e.g. heating at 900<o>C
for 2-3 hours, followed by furnace or air cooling), the hardness range can be increased to 850-900 HV. The hardened alloy can be applied to such
wear-and abrasion-resistant components as grizzly bars, hammer tips in hammer mills, sinter blow bars, coal and bone pulverisers, slurry spray
nozzles and lining plates in chutes and crushers. The above components are typically assembled in the form of composites, with a copper liner at
the interface, either by vacuum brazing pre-cast alloy on to, or casting in situ on or around, a strong and tough metallic substrate.

Abstract (fr)
Un alliage de fer blanc hypereutectique, dur, résistant à l'usure et à l'abrasion, à haute teneur en chrome, possède la composition en pourcentage
en poids suivante: plus de 4,0 de C, 25-45 Cr, 0-15 Mn, 0-10 Mo, 0-10 Ni, 0-2 B et 0-5 d'au moins l'un des éléments suivants, à savoir Ti, W, Ta,
V et Nb, à condition que Ti + W + Ta + V + Nb = 15 au maximum, le solde, à l'exclusion d'éventuelles impuretés, étant Fe. La plage de surchauffe
recommandée est de 20 à 100oC au-dessus du liquidus pour une composition particulière, pour la coulée avant le moulage à une épaisseur
minimum de 10 mm. La microstructure est caractérisée par une fraction en volume supérieure à 20% de carbures primaires, aciculaires de type
M7C3 d'une dimension transversale moyenne de 75 mu max. dans une matrice eutectique de carbures eutectiques et secondaires et d'austénite et/
ou de martensite. L'alliage dans son état le plus mou, présentant une austénite stabilisée, sensiblement exempt de martensite, possède une dureté
d'environ 450 HV; dans l'état de coulée, la plage de dureté est d'une manière caractéristique de 600-700 HV; après traitement thermique approprié,
(p. ex. chauffage à 900oC pendant 2-3 heures, suivi d'un refroidissement du four ou à l'air), la plage de dureté peut être augmentée à 850-900 HV.
L'alliage durci peut être appliqué à des composants résistant à l'usure et à l'abrasion tels que cribons à barres parallèles, plaquettes rapportées pour
marteau de concasseurs à marteau, barres de soufflage à fritter, pulvérisateurs de charbon et d'os, ajutages d'atomisation de boues et plaques de
garnitures pour plans inclinés et broyeurs. Les composants ci-dessus sont assemblés de manière caractéristique sous la forme de composites, avec
une garniture en cuivre au niveau de l'interface, soit par brasage sous vide d'un alliage précoulé sur un substrat métallique résistant et dur, soit en
coulant in situ ou autour un substrat métallique dur et résistant.
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