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Abstract (en)
1. Method of manufacturing a vehicle wheel with substantially lateral wheel center and profiled rim from a disk shaped metal sheet, in which a
blank (2) is formed in the shape of a disk with high edge (2b) by a first deep stamping operation, then the edge (2b) and the bottom (2a) of this
dish are shaped so as to form respectively the rim and the center of the wheel characterized in that said deep stamping operation is carried out
with reduction of this thickness (e1 ) of the edge (2b) with respect to the thickness (e2 ) of the initial disk by controlling the force (14) of retention of
the blank to be stamped, and in that, in the second stamping operation, said blank is shaped so as to determine the final diameter (D) of the wheel
center at the junction thereof with said edge (2b) and so as to place the whole of the material reserved for this wheel center externally of the plane of
this diameter, before shaping said edge (2b) of the dish so as to confer thereon the profile of the rim and to shape the wheel center.

Abstract (fr)
L'invention concerne un procédé et des outillages de fabrication d'une roue de véhicule à voile sensiblement latéral, à partir d'une tôle d'acier en
forme de disque. Selon l'invention on réalise une ébauche en forme de cuvette à bord haut par une première opération d'emboutissage profond, puis
l'on façonne le bord et le fond de cette cuvette pour former respectivement la jante et le voile de la roue, ladite opération d'emboutissage profond
étant réalisée avec réduction de l'épaisseur du bord par rapport à l'épaisseur du disque initial. Par une seconde opération d'emboutissage, on
façonne ladite ébauche pour déterminer le diamètre final du voile de roue à la jonction de celui-ci avec le bord susdit et pour placer la totalité de
la matière réservée à ce voile à l'extérieur du plan du ce diamètre, puis l'on façonne en au moins une passe le bord susdit de la cuvette pour lui
conférer le profile de la jante, et l'on façonne enfin le voile de roue en au moins une opération, l'ensemble des opérations d'emboutissage et de
façonnage susdites étant réalisé au moyen d'outils de presse. Application à l'industrie des accessoires automobiles.

IPC 1-7
B21D 53/26

IPC 8 full level
B21D 53/26 (2006.01)

CPC (source: EP)
B21D 53/264 (2013.01)

Cited by
US5664329A; EP1708837A4; CN104540612A; WO2005065048A3; WO9719771A1; EP0414738B1; WO2018224027A1

Designated contracting state (EPC)
DE GB IT

DOCDB simple family (publication)
EP 0148066 A2 19850710; EP 0148066 A3 19850807; EP 0148066 B1 19880302; DE 3469495 D1 19880407; FR 2557479 A1 19850705;
FR 2557479 B1 19870507

DOCDB simple family (application)
EP 84402562 A 19841212; DE 3469495 T 19841212; FR 8321074 A 19831230

https://worldwide.espacenet.com/patent/search?q=pn%3DEP0148066A2?&section=Biblio&called_by=GPI
https://register.epo.org/application?number=EP84402562&lng=en&tab=main
http://www.wipo.int/ipcpub/?version=19850101&symbol=B21D0053260000&priorityorder=yes&lang=en
http://www.wipo.int/ipcpub/?level=a&lang=en&symbol=B21D0053260000&priorityorder=yes&refresh=page&version=20060101
http://worldwide.espacenet.com/classification?locale=en_EP#!/CPC=B21D53/264

