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Abstract (en)
[origin: EP0152837B1] 1. Process for producing fibrous mats as a starting material for mouldings, in that shredded waste materials are mixed
with thermoplastic and/or duroplastic binders, the mixture is strewn to a fleece on an air-permeable conveyor belt and under elevated temperature
and under pressure the fleece is compressed to a transportable mat from which individual mouldings are produced by moulding at temperatures
between 180 and 220 degrees C, characterized in that under the constant action of vacuum to the underside of the conveyor belt on a first fleece
layer is loosely placed a polyester fabric or lattice with at least partly multifilament threads, a mesh width between 4 and 7 mm and with a heat-
activatable, duroplastic finish with an affinity for the binder of the fibres, then a second fleece layer is strewn on the fabric or lattice and then the
layers are compressed to a mat, the polyester fabric being thermally conditioned prior to its use at temperatures roughly corresponding to the
moulding temperature during the production of mouldings.

Abstract (de)
Bei einem Verfahren zum Herstellen von Fasermatten als Ausgangsmaterial für Preßformteile werden zerfaserte Abfallwerkstoffe mit thermo- und/
oder duroplastischen Bindemitteln gemischt, die Mischung auf ein luftdurchläßiges Transportband zu einer ersten Vlieslage ausgestreut, auf diese
Vlieslage ein Polyestergewebe oder -gitter mit zumindest teilweise multifilen Fäden, einer Maschenweite zwischen 4 und 7 mm und einer Ausrüstung
duroplastischer Art lose abgelegt, anschließend eine zweite Vlieslage auf das Gewebe oder Gitter ausgestreut und danach die Lagen bei erhöhter
Temperatur unter Druck zu einer transportfähigen Matte verdichtet, aus der durch Preßen bei Temperaturen zwischen 180 und 220°C einzelne
Formteile erzeugt werden, wobei das Polyestergewebe vor seinem Einsatz bei Temperaturen, die etwa der Preßtemperatur entsprechen, getempert
wird. Auf diese Weise kann beim Umformen der Matte zu einem Formteil auf Stabilisierungsschichten ober- und unterhalb der Matte verzichtet und
können die Formteile in einem einstufigen Preßvorgang hergestellt werden.
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