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Abstract (en)
[origin: WO8503766A1] Method for drying by infrared radiation coated work-pieces, particularly of irregular shape, and plant for implementing such
method. The work-pieces are dried by means of infrared radiation in a plurality of predetermined temperature areas, and air flow being provided in
the areas and the air being evacuated from an area. The work-pieces are pre-heated in the first area (pre-heating area; 6); the infrared radiation
is interrupted in the second area (rest area, 7) so that the temperature of the work-pieces is slightly reduced; in the third area (post-heating area,
8), the drying of the work-pieces is terminated by means of a new infrared radiation, the air being circulated and heat being further supplied by
convection to the work-pieces. The plant comprises a housing (1) wherein are arranged, in a plurality of areas, at a distance from the walls of
the housing, infrared radiation sources with reflectors, which surround a radiation space, inlet and outlet openings (2, 3), as well as a transport
mechanism for conveying the work-pieces into the housing and a suction unit (20). One area (rest area; 7) without infrared radiation source (13) is
arranged between two areas (pre-heating area, 6; post-heating area 8), the suction unit (20) being placed in the rest area (7) so as to circulate air
inside the housing (1).

Abstract (de)
Verfahren zum Trocknen von beschichteten Werkstlicken - insbesondere von unregelméBiger Gestalt - durch Infrarotstrahlung und eine Vorrichtung
zur Durchfiihrung des Verfahrens. Die Werkstiicke werden durch IR-Strahlung in mehreren Zonen bei einer bestimmten Temperatur getrocknet,
wobei in den Zonen eine Luftstrdmung vorgesehen ist und die Luft aus einer Zone abgefihrt wird. Die Werkstticke werden in der ersten Zone
(Vorwarmzone) (6) vorgewarmt, in der zweiten Zone (Ruhezone) (7) wird die IR-Strahlung unterbrochen, so daf sich die Temperatur der Werkstlicke
leicht absenkt, und in der dritten Zone (Nachheizzone) (8) werden sie durch erneute IR-Strahlung fertiggetrocknet, wobei die Luft umgewalzt
wird und zusétzlich Warme durch Konvektion an die Werkstlcke zugefiihrt wird. Die Vorrichtung weist ein Gehause (1), in dem in mehreren
Zonen im Abstand von den Gehdusewanden Infrarotstrahler mit Reflektoren angeordnet sind, die einen Bestrahlungsraum einschlieBen, Ein- und
AuslaBéffnungen (2, 3) sowie ein Transportmittel zum Transport der Werkstiicke durch das Gehause und eine Ansaugvorrichtung (20) auf. Zwischen
zwei Zonen (Vorwarmzone (6) und Nachheizzone (8) ist eine Zone (Ruhezone) (7) ohne Infrarotstrahler angeordnet, wobei in der Ruhezone (7) die
Ansaugvorrichtung (20) so angeordnet ist, daB die Luft innerhalb des Geh&uses (1) umgewalzt wird.
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