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Abstract (en)
[origin: US4584031A] Corrosionproof austenitic steel is made and used by providing a particular composition and cold working and recrystallize
annealling the alloy to obtain an ultrafine grain structure with average linear intercept length of grains below 10 micrometers and an increased 0.2%
offset yield strength at room temperature and higher. Parts thus made are welded together using a high strength nitrogen containing corrosion
resistant steel or nickel alloy as filler and the ultrafine alloy as parent metal which will not fracture in the seam transition region of the welding.

Abstract (de)
Dehngrenzen stellen die maßgebliche Größe für die Berechnung mechanisch beanspruchter Bauteile dar. Austenitische Stahllegierungen sind
zwar korrosionsbeständig und schweißgeeignet, besitzen aber den Nachteil niedriger 0,2-Grenzen. Im chemischen Apparatebau beispielsweise
werden jedoch häufig austenitische Stähle mit hohen Dehngrenzen verlangt. Durch Mischkristallhärtung bzw. Legieren mit Stickstoff lassen sich
die garantierten Mindestwerte der 0,2-Grenzen austenitischer Stähle von etwa 200 auf ,300 N/mm² anheben. Diese Steigerung jedoch entsprach
in vielen Fällen immer noch nicht allen Anforderungen. Eine weitere bekannte Methode, die Festigkeit zu erhöhen, ist die Kornverfeinerung. Durch
Kalwalzen und rekristallisierendes Glühen gelang es, erfindungsgemäß zu verwendende, stickstofflegierte, austenitische Stähle herzustellen, die
einen ultrafeinen Gefügezustand mit mittleren Korngrößen von 3.5 µm aufwiesen. Diese Stähle besaßen infolge Überlagerung von Stickstoff-
Mischkristall- und Ultrafeinkornhärtung Mindestwerte der 0.2-Grenzen von 480 N/mm². Lichtbogenhandschweißungen mit einem hochfesten,
stickstofflegierten, korrosionsbeständigen Zusatzwerkstoff ergaben überraschenderweise, daß die so geschaffenen Schweißverbindungen nicht
durch Kornvergröberung im Nahtübergangsbereich, sondern im ultrafeinkörnigen, hochfesten Grundwerkstoff brachen.
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