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Abstract (en)
[origin: US4593893A] A method of sequentially advancing, cutting and sorting forms attached together serially in two single-path form-webs in which
the forms carry a code to identify forms to be assembled together by sorting, comprises the following consecutive steps: introducing the two webs in
a superposed state and with an at least partial lateral overlap to a cutting table such that a perforated margin on each web is situated along opposite
external edges when viewing the two superposed webs together; engaging each web solely at the outer perforated margin by a tractor device on the
cutting table and advancing each web on the cutting table by a perforated margin solely along one longitudinal web edge; transversely severing the
forms from the web by a transverse cutter of the cutting table; and sorting and assembling the forms as a function of the code thereon.

Abstract (de)
Das Zusammentragen von gleichzahligen und/oder ungleichzahligen Ausdrucken bei zweibahnigem Bedrucken von Endlosformularen erfordert
eine sequentierende Steuerung für die beiden Teilformularbahnen. Mit einem Schneidetisch (20) mit Randschneidemessern (21, 22) und
Querschneidemessern (23, 24) werden die auf jeder Seite befindlichen Traktoren (10, 30 und 11, 31) je paarweise nach Massgabe von
Steuerinformationen auf den Dokumenten gesteuert. Die Teilformularbahnen (E1, E2) überlappen sich und können somit direkt einer Aussteuer-
und Zusammentragemaschine (40) zugeführt werden. Es entfallen komplizierte Arbeitsvorgänge durch Aussortieren von Leerseiten oder beigelegten
Zusatzseiten wie ESR-Zahlbelege und die Verarbeitung lässt sich unter vollständiger Geheimhaltung durchführen.
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