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Abstract (en)
[origin: US4833762A] An apparatus for producing permanently set crumple pleat crease patterns in fabric webs, having a heatable crumple tube with
an oscillatingly driveable stuffing element with which a fabric web in rope form is batchwise successively inserted into the crumple tube, compressed
and finally forced out. Upstream of the entry end of the crumple tube there is a rope feed tube of smaller diameter than the crumple tube. The rope
feed tube has a through-hole connected on the outside to a vacuum source, while part of the crumple tube is concentrically surrounded by a jacket
tube. Annular gaps between the crumple and jacket tubes are tightly sealed by annular walls, thereby forming a heating chamber with an inlet and
an outlet for a fluid heating medium. In the heating chamber there are an electric resistance heating element, a temperature sensor and a pressure
sensor for determining the temperature and pressure respectively of the fluid fed into the heating chamber, and a control circuit for continuously
processing temperature and pressure proportional signals developed by the sensors to control connection and interruption between an electric
power supply and the resistance heating element.

Abstract (de)
Die Vorrichtung weist ein beheizbares Knautschrohr (38) auf, dem eintrittsseitig ein Strang-Zuführrohr (44) mit verringertem lichtem
Innendurchmesser vorgeschaltet ist. Durch das Strang-Zuführrohr wird eine zu einem Strang geformte Stoffbahn vermittels eines im
Endabschnitt (46) des Strang-Zuführrohrs (44) oszillierenden Stößels (52) partieweise aufeinanderfolgend in das Knautschrohr (38) geschoben,
zusammengepreßt und nach Einwirkung von Wärme und - gegebenenfalls - Dampf herausgepreßt, wobei die in der zusammengepreßten Stoffbahn
gebildeten Knautschfalten bleibend eingeformt werden. Im Endabschnitt (46) des Strang-Zuführrohrs (44) sind Durchgangsbohrungen (60)
vorgesehen, an welchen eine äußere Unterdruckquelle angeschlossen ist. Der über die Durchgangsbohrungen (60) auf den Stoffbahnstrang
einwirkende Unterdruck verhindert ein Zurückziehen des Stoffbahnstrangs aus dem Knautschrohr beim Stößel-Rückhub.
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