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Abstract (en)
[origin: ES8704093A1] The invention relates to a process for controlling a rolling mill having oblique rolls which is used for rolling metal rods or

tubes, and to the rolling mill for carrying out the process. The rolling mill according to the invention comprises at least three rolls distributed round the

rolling axis, each of the rolls having a profile generated by revolution of decreasing cross-section, the roll axes not intersecting the rolling axis, and
each of the rolls exerting on the product a pressure which permits helicoidal rolling to be carried out. The process involves controlling the forward

feed while keeping the angle of inclination of each of the axes of revolution of the rolls constant relative to a secant straight line, the so-called control

axis, which is a straight line perpendicular to the rolling axis and intersecting said rolling axis and which traverses the zone of contact between the
roll and the product to be rolled. The process also relates to a particular method of rolling in which combined variation of the feed angle and the gap
between the rolls is effected during rolling.

Abstract (fr)
L'invention concerne un procédé de réglage d'un laminoir a cylindres oblique utilisé pour le laminage de barres ou de tubes métalliques ainsi que
le laminoir pour mise en oeuvre du procédé. Le laminoir selon l'invention comporte au moins trois cylindres répartis autour de I'axe de laminage,
chacun des cylindres ayant un profil de révolution de section décroissante, les axes des cylindres ne coupant pas I'axe de laminage, chacun des

cylindres exergant sur le produit une pression qui permet d'effectuer un laminage hélicoidal. Le procédé consiste a effectuer le réglage de I'avance
en maintenant constant I'angle d'inclination de chacun des axes de révolution des cylindres par rapport a une droite sécante dite axe de réglage qui
est une droite perpendiculaire a I'axe de laminage et coupant ledit axe de laminage et qui traverse la zone de contact entre le cylindre et le produit a

laminer.
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