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Abstract (en)
1. Method of making a fitting (22', 30') with L-shaped passage for connection with a plane surface having a fitting aperture (21') extending in L-
shape thereto, a main part thereof (30') being extruded, characterized in that the prepared solid wire (1') of the fitting (30') to be formed with L-
shaped passage is precupped unilaterally over a third to half of its length (3) to a remaining volume (12'), that the cupped L-shaped part is placed
into a multipart tool surrounding its fitting end in a shape holding and, for the area of the branched off fitting aperture (21'), shaping manner, that the
volume of material (12') remained in the terminal area is further displaced until two parallel plane surfaces adjacent the half diameter and a third
surface extending rectangularly thereto over the entire diameter as a limiting fitting surface (19') are formed, that a fitting (22') is welded to the fitting
surface (19') and subsequently the fitting surface (19') is opened to the inner space (14').

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung fließgepreßter, L-förmiger Anschlußteile 30' aus kohlenstoffarmem Stahl für Plattenheizkörper,
die zur Verbindung mit einem im wesentlichen parallel zu deren Ebene gerichteten L-förmig abgehenden Anschlußzweig. 21' ausgebildet sind, und
eines T-förmigen Anschlußteiles 30 aus gleichem Werkstoff mit jeweils von der Durchgangsrichtung abgehendem T- förmigen Anschlußzweig 21,
wobei die abgehenden L- und T-Zweige mit Muffen 22', 22 oder Nippel für den Zu- oder Ablauf des Wärmeträgers ausgerüstet sind. Es ist das Ziel,
die sonst übliche Kugelform im Anschlußbereich des Zu- und Ablaufes durch ebene Flächen zu ersetzen. Bei L-förmiger Ausführung 30' wird der
Volldraht 1' jeweils einseitig über ein Drittel bis zur Hälfte seiner Länge auf ein Restvolumen 12', bei der T-förmigen Ausführung 30 jeweils beidseitig
gleichmäßig bis auf ein Restvolumen 12 vorgenapft. Diese so gebildeten Zwischenformen werden jeweils in eine geteilte Vorrichtung zur weiteren
Formgebung engebracht und durch Verdrängen der Restvolumina 12' u. 12 in eine Form 30' oder 30 gebracht, wobei die ebenen Anschlußflächen
19' oder 19 für eine Preßschweißverbindung 23' oder 23 mit den Muffen 22' oder 22 vorgesehen sind. Die die Durchgänge absperrenden Stege
oder Wandungen werden gelocht. Mit Bildung der Fertigform werden gleichzeitig die zum Plattenheizkörper gerichteten Anschlußenden 17/17' und
18 dachförmig für den Vollzug einer Preßschweißverbindung ausgebildet.
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