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Abstract (en)
[origin: US4579695A] A process for the production of a cast explosive charge which is fixedly adherent to a charge carrier, such as projectile
casings, housings for explosives, warheads, mines, and the like, wherein a liquid explosive is applied onto the preheated charge carrier which
is provided with a coating applied as a suspension, and the charge carrier is thereafter cooled down through regulating of the temperature. The
suspension is applied on the charge carrier which has been brought to approximately room temperature, to a coating thickness of between about
10 mu m and 100 mu m, the suspension being essentially constituted of 14 to 46% by weight of a binding resin which is non-hardening in oxygen
and having a softing point below the melting point of the explosive; 6 to 26% by weight of a pigment composition; and 24 to 66% by weight of a
polymeric solvent composition.

Abstract (de)
Für die Füllung von Geschoßhüllen von Rohrwaffenmunition wird ein Verfahren vorgeschlagen, bei dem Bodenspalte zwischen Sprengstoff
und dem Boden der Geschoßhülle vermieden werden. Insgesamt ist die Wandhaftung des Sprengstoffes an dem Geschoßkörper so groß, daß
beim mechanischen Herauslösen des Sprengstoffes aus der Geschoßhülle der Sprengstoff innerhalb seines Gefüges reißt. Dies wird dadurch
erreicht, daß ein Adhäsionsmittel mit einem Anteil eines in Sauerstoff nicht-härtenden Bindeharzes an der vorbehandelten oder nicht behandelten
Geschoßhüllenwand aufgetragen wird und erst nach dem vollständigen Abtrocknen des Adhäsionsmittels mit einem flüssigen Sprengstoff in
Berührung kommt. Der flüssige Sprengstoff solvatiert das Adhäsionsmittel, wodurch eine innige Verzahnung der wieder erstarrten Phasen erzielt
wird.
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