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Abstract (en)

[origin: WO8503117A1] A method for the during of veneer, in which the drying takes place in a kiln (1) not unknown in itself, in which the drying-air
circulates in the drying compartment from blowers (6) to heat exchangers and passes the veneer absorbing the water evaporated from the veneer.
For the improvement and automation of the control, a major characteristic of the present invention is that, through observing the moisture content of
the veneer produced (10) and through measuring the parameters affecting the moisture of the product (10) in the kiln, sufficient information is gained
for the automatic regulation of the drying process, in which the adjustable factors consist of the speed of the air circulating in the dryer, the outflow of
air, and the speed of the veneer going through the kiln, to obtain desired moisture content in the dried veneer (10).

Abstract (fr)

Procédé de séchage d'un placage, ou le séchage s'effectue dans un séchoir (10) connu en soi, dans lequel I'air de séchage circule dans le
compartiment de séchage des soulffleries (6) aux échangeurs thermiques et passe sur le placage en absorbant I'eau évaporée du placage. Afin
d'améliorer et d'automatiser la surveillance, une caractéristique principale de la présente invention est, grace a 'observation de la teneur en humidité
du placage produit (10) et a la mesure des paramétres affectant I'humidité du produit (10) dans le séchoir, qu'une information suffisante est obtenue
pour la régulation automatique du procédé de séchage, les facteurs réglables étant la vitesse de I'air circulant dans le séchoir, I'écoulement de I'air

et la vitesse du placage traversant le séchoir, afin d'obtenir la teneur en humidité désirée dans le placage séché.
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