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Abstract (en)
[origin: ES8609032A1] Process for manufacturing a calibrated cardboard tube having minimal surface roughness and dimensional stability, involving
helically winding a plurality of glued strips or plies around a mandrel and then polishing the exterior surface of the rough tube, coating the exterior
surface with a thermosetting resin, cutting the tube, drying and compressing the cut pieces transversely together with applying heat, wherein at least
the next-to-last ply and the last ply or strips of a dense material are impregnated with a thermosetting resin and, after coating and heat compression
of the pieces, a final coating of a thermosetting resin is applied to the last plies before drying the coated surface and buffing or finish polishing to
form a smooth surface, and the apparatus for performing the process.

Abstract (fr)
L'invention concerne un procédé de fabrication d'un tube (1) de carton, calibré et à faible rugosité de surface, par enroulement hélicoïdal autour
d'un mandarin d'une pluralité de bandes encollées (7, 7a, 7b, 8, 8a, 8b) ou plis comportant notamment les opérations suivantes: ponçage (9) de
la surface extérieure du tube brut; enduction (10) de la surface extérieure d'une résine thermodurcissable; tronçonnage (5) du tube; séchage et
compression transversale à chaud des tronçons. Le procédé selon l'invention est remarquable en ce qu'il consiste à réaliser au moins l'avant-
dernier pli et le dernier pli par des bandes (7b, 7a et 8) d'un matériau dense, à imprégner avant enroulement cet au moins avant-dernier pli par une
résine thermodurcisable et, après enduction et compresion à chaud des tronçons, à effectuer une dernière enduction de ces derniers d'une résine
thermodurcissable, puis à sécher la surface obtenue et à effectuer un polissage ou ponçage souple final de cette surface. L'invention concerne
aussi un dispositif de mise en oeuvre.
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