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Abstract (en)
[origin: US4738320A] A method and improvement to drilling tools efficient cleaning of the cutting face. The method improves the removal of cuttings
from a drilling tool rotating, more especially on itself in operation, about the axis of the tool, said tool comprising a body having a first end adapted
for connection to rotary drive means and the second end defining a cutting face. The zone of said second end adajcent said axis is designated as
the central part of the tool and said tool comprises at least one nozzle. The method consists in positioning said nozzles so as to produce a flow
orientated towards the central part of the tool, the vector obtained by the orthogonal projection on a plane perpendicular to the axis of the tool of the
speed of said flow in the central part of the tool being zero at any point of said central part, said vector forming the effective speed vector.

Abstract (fr)
La méthode améliore le déblaiement d'un outil de forage (1) tournant, notamment sur lui-même en fonctionnement, autour d'un axe propre (5), ou
axe de l'outil, ledit outil comportant un corps dont une première extrémité est adaptée à se recorder à des moyens d'entraînement en rotation et dont
la seconde extrémité (3) délimite le front de taille. La zone de ladite seconde extrémité voisine dudit axe est appelée partie centrale de l'outil (6)
et ledit outil com-porte au moins une duse (9). Cette méthode est caractérisée en ce que ladite duse est positionnée pour produire un écoulement
orienté vers la partie centrale (6) de l'outil, le vecteur (39) obtenu par la projection orthogonale sur un plan perpendiculaire à l'axe de l'outil de la
vitesse dudit écoulement dans la partie centrale de l'outil étant non nul en tout point de ladite partie centrale, ledit vecteur constituant le vecteur de
vitesse efficace. L'invention peut être appliquée à des forages pétroliers.
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