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Abstract (en)
In a first operation, a base (6) of high tensile strength is applied to a forme cylinder (2) in the circumferential direction. Said base (6) extends
virtually over the entire circumference of the forme cylinder (2) and is held on the latter so as to be removable. The ends (8a, 8b) of the base (6)
form an abutment point or joint (13) extending in the axial direction. Subsequently, a printing plate (3) which extends essentially over the entire
circumference of the cylinder (2) is attached to the base (6), said base being provided on its outside with an adhesive layer (7). The printing plate is
then connected to the base (6) by means of the adhesive layer (7). The attachment of the printing plate (3) takes place in such a way that the joint
forming between its ends (3a) and likewise extending in the axial direction, is offset in the circumferential direction of the forme cylinder (2) in relation
to the joint (13) of the base (6). It is also possible, instead of one printing plate (3), to attach several adjoining printing plates in the circumferential
direction of the cylinder. <IMAGE>

Abstract (de)
In einem ersten Arbeitsgang wird eine zugfeste Unterlage (6) in Umfangsrichtung auf einen Formzylinder (2) aufgebracht. Diese Unterlage (6)
erstreckt sich praktisch über den ganzen Umfang des Formzylinders (2) und wird auf diesem wegnehmbar gehalten. Die Enden (8a, 8b) der
Unterlage (6) bilden eine in axialer Richtung verlaufende Stoßstelle oder -fuge (13). Anschließend wird auf die auf ihrer Aussenseite mit einer
Klebstoffschicht (7) versehene Unterlage (6) eine Druckplatte (3), die sich im wesentlichen über den ganzen Umfang des Zylinders (2) erstreckt,
aufgezogen und mittels der Klebstoffschicht (7) mit der Unterlage (6) verbunden. Das Aufziehen der Druckplatte (3) erfolgt derart, daß die sich
zwischen deren Enden (3a) bildende, ebenfalls in Achsrichtung verlaufende Stoßfuge in Umfangsrichtung des Formzylinders (2) gegenüber der
Stoßfuge (13) der Unterlage (6) versetzt ist. Es ist auch möglich, statt einer Druckplatte (3) mehrere, in Zylinderumfangsrichtung aneinander
anschließende Druckplatten aufzuspannen.
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