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Abstract (en)
1. Method for cooling a screw compressor having a helical rib rotor and a helical groove rotor in mating engagement therewith, condensate being
introduced into a compression chamber formed by the rotors and the wall of the working chamber surrounding the rotors, which condensate is
recovered in a separator connected to the outlet side, characterized in that the condensate is introduced into the compression chamber after closure
of the compression chamber against the inlet of the compressor and fresh water is introduced into the compression chamber downstream of the
inlet position considered in the feed direction of the compressor, and in that the introduction of condensate and fresh water are controlled mutually
independently in dependence upon the temperature of the feed medium in the outlet conduit.

Abstract (de)
Um eine Verfahrensweise zum Kühlen eines Schraubenverdichters sowie einen Schraubenverdchter zur Durchführung des Verfahrens zu schaffen,
bei der bzw. bei dem auf den Einsatz von rostfreiem Stahl und Sondermaterialien bei der Herstellung zugunsten billiger Materialien verzichtet
werden kann und aufwendige Dichtanordnungen für die Rotorenwellen und die Wellenlager nicht erforderlich sind, wird Kondensat nach Abschluß
des Verdichtungsraumes gegenüber dem Einlaß des Verdichters in den Verdichtungsraum eingespeist und in Förderrichtung des Verdichters
stromabwärts von der Einspeisstelle Frischwasser in den Verdichtungsraum eingespeist und die Kondensat- und die Frischwassereinspeisung in
Abhängigkeit der Temperatur des Fördermediums in der Auslaßleitung unabhängig voneinander gesteuert.
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