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Abstract (en)
The object is achieved by dividing the bending moment acting on the central, adjustable roll (rupture on the inner edge of the section) into a tensile
component and a compressive component. Seated on a tool carrier rigidly connected to the adjustable roll 3 or its carriage is a bracket (9) which
carries a guiding element 10 matched to the section 7 in shape and material. By prestressing the guiding element 10 by means of the adjusting
screw 12, it is possible to bring the point of action of the bending moment as close as possible to the neutral zone of the section 10. The device can
be attached to any suitable bending or rolling machine. <IMAGE>

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft Verfaren und Vorrichtung, welche es gestatten, Profilstangen aus Metall, insbesondere solche aus Aluminium mit nicht
abgestützten Stegen, Lippen oder ähnlichen Ausformungen ohne Verformungen zu biegen. Dies wird erreicht durch die Aufteilung des über die
mittlere, zustellbare Walze angreifenden Biegemoments (Bruch auf die Profilinnenkante) in eine Zug- und Druckkomponente. Auf einem mit der
zustellbaren Walze 3, resp. deren Schlitten, starr verbundenen Werkzeugträger sitzt eine Konsole 9, welche ein dem Profil 7 in Form und Material
angepaßtes Führungselement 10 trägt. Durch Vorspannen des Führungselementes 10 mittels der Zustellschraube 12 kann der Angriffspunkt
des Biegemoments möglichst nahe der neutralen Zone des Profils 10 gebracht werden. Die Vorrichtung kann an jeder geeigneten Biege- resp.
Walzmaschine angebracht werden.
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