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Abstract (en)
[origin: US4626655A] The average winding diameter of a finite roller band length wound on a supply coil is increased by having the roller band
rewound from the supply coil to a storage coil of a larger than the winding diameter, which encloses the supply coil concentrically. During the
uncoiling of the band stored on the storage coil for purposes of a continuous manufacturing operation, a welding device is arranged in the annular
area between the external diameter of the supply coil and the internal diameter of the storage coil and welds the band trailing end of the storage
coil together with the band and leading end of the supply coil. The contents of the supply coil are then taken over by the storage coil, and while this
material is uncoiled, a further supply coil is inserted and its leading edge welded to the end of the storage coil.

Abstract (de)
Der mittlere Windungsdurchmesser, der auf einem Vorratscoil aufgewickelten endlichen Walzbandlänge wird dadurch vergrößert, daß das Walzband
vom Vorratscoil auf einen diesen konzentrisch umgebenden Speichercoil größeren mittleren Windungsdurchmessers umgewickelt wird und während
der Dauer des Abwickelns des auf dem Speichercoil gespeicherten Bandes zum Zwecke seiner kontinuierlichen Weiterverarbeitung eine im
Ringraum zwischen dem Außendurchmesser des Vorratscoils und dem Innendurchmesser des Speichercoils angeordnete Schweißvorrichtung das
Bandende des Speichercoils mit dem Bandanfang des Vorratscoils verschweißt, der Inhalt des Vorratscoils dann vom Speichercoil übernommen und
während der Dauer von dessen Abwicklung ein weiterer Vorratscoil eingebracht und dessen Anfang mit dem Ende des Speichercoils verschweißt
wird.
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