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Abstract (en)
[origin: ES8701547A1] A method of seaming a preformed end closure to a preformed container body of a drum or the like for forming a seam
of reduced radial projection relative to the sidewall of the container body. At the start of seaming the end closure is in driving engagement with
a rotating chuck and flanges of the end closure and container body are in overlying relation. The skirt of the end closure is radially spaced
from the sidewall of the chuck and driving engagement therebetween is effected in the annular curved connecting zone between the skirt and
recessed transverse central portion of the end closure. The skirt flares from the central portion to the flange thereof and is preferably at least in
part frustoconical or has an annular step. The sidewall of the container body is centered on the skirt of the end closure and is spaced a radial
distance from the chuck sidewall substantially greater than the thickness of the sheet metal of the end closure of the skirt. Driving engagement in the
connecting zone may be circumferentially continuous or defined by a plurality of circumferentially spaced axially inclined ribs in the connecting zone.

Abstract (fr)
L'invention propose un procédé de sertissage d'un fond (21) a un corps (2) de récipient (fat...) avec un bourrelet de projection radiale réduite. Le
corps de récipient (2) est centré sur le fond, lequel est engagé sur un mandrin tournant (28), les rebords du corps et du fond étant superposés. La
jupe (26) du fond, par exemple tronconique, s'évase a partir d'une portion centrale transversale (25), et s'écarte de la paroi latérale du mandrin,
un contact d'entrainement par le mandrin, continu ou discontinu, étant réalisé en la zone de raccordement de cette jupe a la portion centrale, par
exemple formée de nervures (22) circonférentiellement espacées et axialement inclinées qui s'avérent bénéfiques en outre pour I'empilage de tels
fonds. Le diamétre de I'extrémité axiale du corps de récipient est réduit au cours méme du sertissage par application contre la paroi latérale de
mandrin.
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