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Abstract (en)
[origin: FR2563236A1] Method for producing bars or rod wire having in the raw hot transformation state specially high mechanical characteristics.
The method for producing steel bars or rod wire having after hot bonding and cooling a bainitic structure and characteristics: R >= 1000 Mpa, E >=
600 Mpa, and resilience KCU at 20<o>C >= 60 J/cm<2>, utilizes a steel containing substantially (% by mass): C 0.07-0.13; Mn 3.0-4.5; Si 0.1-1.0;
Nb 0.03-0.12; B and/or Ti verifying either of the two following conditions: a) B >= 0.0010% and B + Ti/10 = 0.0020 to 0.0040%; b) Ti <= 0.010% and
B = 0.0020 to 0.0080% and comprises a hot bonding terminated under 950<o>C. The products obtained by the method of the invention are used
for example in the raw state of hot bonding as bars for oil drilling devices, and in a drawing temper state for machining, welding or cold or lukewarm
conformations.

Abstract (fr)
Le procédé de la présente invention concerne une méthode de fabrication de barres ou de fil machine ayant dans l'état brut de transformation à
chaud des caractéristiques mécaniques spécialement élevées. Le procédé, fournissant des barres ou fil machine en acier ayant après corroyage à
chaud et refroidissement une structure bainitique et des caractéristiques: R >= 1000 MPa, E >= 600 MPa, et résilience KCU à 20oC >= 60 J/cm2,
utilise un acier contenant essentiellement (% en masse): C 0,07 à 0,13; Mn 3,0 à 4,5; Si 0,1 à 1,0; Nb 0,03 à 0,12; B et/ou Ti satisfaisant à l'une
ou l'autre des 2 conditions suivantes: a) B >= 0,0010 % et B + Ti/10 =0,0020 à 0,0040 %, b) Ti >=0,010 % et B = 0,0020 à 0,0080 % et comporte
un corroyage à chaud terminé en-dessous de 950oC. Les produits obtenus par le procédé de l'invention sont utilisés, par example, à l'état brut de
corroyage à chaud comme barres pour dispositifs de forage pétrolier, et à l'état revenu pour usinage, soudage, ou conformations à froid ou à tiède.
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