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Abstract (en)
[origin: ES8706563A1] Method and apparatus for producing individual stacks of zigzag-folded material from a continuously fed length of material
containing cross perforations. A target cross perforation is sensed and halted ahead of the stack being formed. By gripping the material downstream
of the target point and reversing the direction of travel of the material, separation at the target point is achieved, after which the completed stack is
removed automatically. Continuous feed of material even during stack separation and removal is maintained by provision of an intermediate buffer
storage which is drawn down as each stack is being formed.

Abstract (de)
Durch das Verfahren werden einzelne Stapel (1) aus zickzackförmigem, gefaltetem und gefalztem Material von einer kontinuierlich folgenden
Materialbahn (2) an vorgegebener Stelle abgetrennt, indem zwischen einem auch entgegen der Förderrichtung antreibbaren Walzenpaar (8, 9,
30) und einem Klemmleistenpaar (10,11) in der Materialbahn (2) eine die Abtrennung bewirkende Zugkraft erzeugt wird, nachdem eine durch
einen Signalgeber (27) signalisierte Solltrennstelle in der Materialbahn diese Zwischenposition erreicht hat. Das eine feststehende (10) und
andrückbare (11) Klemmleiste aufweisende Klemmleistenpaar befindet sich in Förderrichtung unmittelbar vor einer die Stapelbildung bewirkenden
Schwingführung (12). Die Stapelbildung erfolgt auf einem sich absenkenden Hubtisch (14). Nach Abtrennung des Stapels (1) wird die Förderung
im Bereich des stapelbildenden Teils der Vorrichtung für die Uebergabe auf eine zweite Förderbahn (37) unterbrochen, währenddessen die
kontinuierliche Nachförderung der Materialbahn (2) in einen als Puffer wirkenden Zwischenstapel (7) hinein erfolgt, der anschliessend durch
beschleunigte Arbeitsweise wieder abgebaut wird.
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