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Abstract (en)
[origin: US4714500A] The present invention relates to a method for thermal treatment of pearlitic rail steel. For increasing strength and wear
resistance steels with the claimed composition are produced with a fine lamellar pearlite structure by heat treatment. During the first cycle the rail
head portion is heated in a sufficient depth of up to 50 mm by means of a burner or an inductive system to an austenitization temperature of about
950 DEG to 1050 DEG C. Thereafter the heated head portion is cooled by means of compressed air in such a way that in a first step by blowing a
large amount of air the temperature of the rail head portion is cooled within 10 to 20 s to 650 DEG to 600 DEG C. before the area of the pearlitic
transformation. In a second step with throttled blowing compared to the first step in the area of the pearlitic transformation the rail head portion is
cooled within 2 to 4 minutes to about 400 DEG C. until finishing the pearlitic transformation. Then the rail head portion is again heated for 4 to 6
minutes to a temperature of about 600 DEG to 650 DEG C. and then rapidly cooled by means of water or other appropriate quenching media to a
temperature of less than 100 DEG C.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Wärmebehandlung perlitischer Schienenstähle. Zur Erhöhung der Festigkeit und der Verschleißbeständigkeit
wird bei Stählen mit 0,55 bis 0,82% C, 0,25 bis 0,50% Si, 0,80 bis 1,30% Mn, < 0,035% P, < 0,040% S, < 0,30% Cr, < 0,10% Ni, <0,05% Mo, 0,05
bis 0,20% V, 0,02 bis 0,10% Nb, 0,010 bis 0,025% N, 0,010 bis 0,070% Al, Rest Eisen und übliche erschmelzungsbedingte Verunreinigungen,
ein fein lamellares Perlitgefüge durch eine Behandlung eingestellt, - wobei der Schienenkopf im Durchlauf in hinreichender Tiefe bis zu 50 mm
mittels Brenner oder induktiv auf eine Austenitisierungstemperatur von 950 bis 1050°C erhitzt und - anschließend mit Preßluft derart abgekühlt
wird, daß in einer ersten Stufe durch Anblasen mit hoher Luftmenge die Temperatur des Schienenkopfes innerhalb von 10 bis 20 Sekunden
auf 650 bis 600°C vor den Bereich der Perlitumwandlung und in einer zweiten Stufe mit gegenüber der ersten Stufe gedrosseltem Anblasen im
Bereich der Perlitumwandlung innerhalb von 2 bis 4 Minuten auf ca. 400°C bis zur Beendigung der Perlitumwandlung abgesenkt wird, - wonach
der Schienenkopf erneut auf 600 bis 650°C für einen Zeitraum von 4 bis 6 Minuten erwärmt und sodann mittels Wasser oder anderer geeigneter
Abschreckmedien schnell auf eine Temperatur unter 100°C abgekühlt wird.
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