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Abstract (en)

[origin: US4726169A] A process of manufacturing sacks from synthetic thermoplastic material. A tubular structure is formed from webs of plastic film
in that the side portions are infolded and their overlapping margins are adhesively joined by an adhesive seam, tubular sections are severed from
the tubular structure and the tubular sections are provided with bottom seam welds and are then filled and provided with top seam welds. The two
plastic film webs are moved in unison, and cut sections of oriented plastic material are provided, which cut sections are shorter than the distance
between the subsequently formed bottom and top seam welds as measured along the flattened sacks. The cut sections are introduced between the
plastic film webs with such a spacing relative to each other that the spaces between the bottom and top seam welds are to be formed. The plastic
film webs and the fabric sections are brought together and are laterally offset from each other. The exposed margins of the plastic film webs and of
the cut sections are provided with coatings of hot-melt adhesive so that during the subsequent formation of the tubular film the mutually overlapping
margins provided with coatings of hot-melt adhesive are adhesively joined. The tubular sections are severed transversely from the tubular film near
the centers of the spaces between consecutive cut sections. The transversely extending bottom and top seam welds are formed only between the

inner and outer tubular films.

Abstract (de)
Bei einem Verfahren zum Herstellen von Sacken aus thermoplastischem Kunststoff wird aus einer Kunststoffbahn durch Einschlagen der

Seitenteile und durch Verkleben von deren einander Uiberlappenden Randbereichen durch eine Langsnaht eine Schlauchbahn gebildet. Von dieser

Schlauchbahn werden Schlauchstiicke abgetrennt, die mit Bodenschweissnéhten und nach dem Befillen mit Kopfschweissnahten versehen
werden. Um hochfeste Sacke herstellen zu kénnen, die sich in einfacher Weise mit Boden- und Kopfschweissnéhten versehen lassen, werden
zwischen zwei zusammenlaufende Kunststoffolienbahnen Bahnstlicke aus einem Gewebe aus gereckten Kunststoffb&dndchen, die kirzer sind
als der Abstand der spéateren Boden- und Kopfschwetssnahte an den flachliegenden Sacken, mit einem gegenseitigen Abstand eingefiihrt,
der den Bereich der spateren Boden- und Kopfschweissnahte tberbriickt. Die Bahnen und die Gewebebahnstiicke werden seitlich versetzt

zusammengefuhrt und die frei liegenden Rlandstreifen der Bahnen und Gewebebahnstiicke werden mit Heissschmelzklebstoffauftragen versehen,

so dass sie bei der Schlauchbildung mit ihren jeweils gegenlberliegenden, die Heissschmelzklebstoffauftrage Gberlappenden Randstreifen

verkleben. Von der Schlauchbahn werden etwa mittig zwischen den Gewebebahnstiicken die Schlauchstiicke abgetrennt und diese mit den nur die

Kunststoffschlauchbahnstiicke erfassenden querverlaufenden Bodenschweissnéhten versehen.
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