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Heating device, especially for a cooking plate heated by radiation, and its manufacturing process.
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Heizvorrichtung, insbesondere für eine strahlungsbeheizte Kochplatte, sowie Verfahren zu ihrer Herstellung.
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Abstract (en)
A flat bearing coating (7) for the heating coil (5) of a heating device is formed from an inorganic mass with a binding agent and fillers, especially
based on silica sol with a fibre additive. The mass for the bearing coating (7) is applied moist onto a substrate or directly onto an insulating coating
(2), and the heating coil (5) is pressed into the still moist mass to a depth between a half and a complete wire thickness of the coil wire. In this way,
each lower curved section of the heating coil is held individually in the hardening (and, if required, ceramising) material of the bearing coating. In
this manner, any opposing movements of the coil sections, which could lead to a short-circuit, are reliably prevented and, nevertheless, a maximum
useful radiation is ensured. The production is simple and allows great flexibility with respect to a step-by-step prefabrication. <IMAGE>

Abstract (de)
Aus einer anorganischen Masse mit Bindemittel und Füllstoffen, insbesondere auf der Basis von Kieselsol mit Faserzusatz wird eine ebene
Lagerschicht (7) für die Heizwendel (5) einer Heizvorrichtung gebildet. Die Masse für die Lagerschicht (7) wird feucht auf eine Unterlage oder
direkt auf eine Dämmschicht (2) aufgetragen und die Heizwendel (5) in die noch feuchte Masse bis in eine Tiefe zwischen einer halben und
einer ganzen Drahtstärke des Wendeldrahtes eingedrückt. Dadurch wird jeder untere Bogenabschnitt der Heizwendel einzeln im aushärtenden
und gegebenenfalls keramisierenden Material der Lagerschicht gehalten. Auf diese Weise sind jegliche gegenseitige Verschiebungen der
Wendelabschnitte, die etwa zu Kurzschluss führen könnten, sicher ausgeschlossen und dennoch eine maximale Nutzabstrahlung gewährleistet. Die
Herstellung ist einfach und lässt grosse Freizügigkeit bezüglich einer stufenweisen Vorfertigung.
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