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Abstract (en)
[origin: ES8705181A1] The plasma welding or cutting system comprises in particular a torch (2), a nozzle (3), a gas supply for the torch for supplying
the torch with a plasma-producing gas, and an electrical supply for the torch for creating, maintaining or breaking an electric plasma welding or
cutting arc. According to the invention, the system further comprises a delay system connected, on one hand, to the electrical supply for the torch,
and, on the other hand, to the gas supply for the torch, the delay system being, when the torch is supplied by the gas supply and the electrical
supply, responsive to the breaking of the electric arc of the torch and causing the closure of the gas supply after a predetermined period of time
following the breaking of the electric arc so as to achieve the cooling of the torch and the maintenance of the nozzle against its seat during said
period of time.

Abstract (fr)
La présente invention concerne un systeme de soudage ou de coupage plasma constitué notamment d'une torche comportant au moins une
électrode (2) et une tuyere (3), des moyens d'alimentation en gaz (G.M.) de la torche pour alimenter celle-ci en gaz plasmagéne, ainsi que des
moyens d'alimentation électrique (E.C.M.) de la torche pour engendrer, maintenir ou couper un arc électrique de soudage ou de coupage plasma.
Selon l'invention, le systtme comporte des moyens de temporisation (C.G.M.) reliés, d'une part, aux moyens d'almentation électriques (E.C.M.)
de la torche et d'autre part aux moyens d'alimentation en gaz (G.M.) de la torche, lesdits moyens de temporisation (C.G.M.), lorsque la torche
est alimentée par les moyens d'alimentation en gaz (G.M.) et les moyens d'alimentation électrique (E.C.M.), étant sensibles a la coupure de I'arc
électrique de la torche et commandant la fermeture des moyens d'alimentation en gaz (G.M.) de la torche aprés un intervalle de temps prédéterminé
suivant la coupure de I'arc électrique, de maniére a assurer le refroidissement de la torche et le maintien de la tuyere sur son siege pendant ledit
intervalle de temps.
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