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Abstract (en)
[origin: US4660257A] In order to extract fiber flocks from individual textile fiber bale groups with a substantially constant extraction power
independently of density variation distribution over the bale height, the individual bale groups are subdivided into a plurality of height zones
exhibiting different densities of fiber material. Then, an extracting member provided with a rotating extraction head is moved through the upper
zone with a relatively large penetration depth, while the penetration depth is gradually reduced during the movement of the extracting member
through the next lower zone until the penetration depth desired for the next following lower zone is reached, from which point this penetration depth
is maintained until reaching the lowermost zone during the movement through which the penetration depth is again gradually increased until the
last layer to be extracted is reached. A control system for performing the above method includes a microprocessor which stores the inputted desired
number of passes and penetration depths for the definition of the zones, and controls the movement of the extraction member accordingly.

Abstract (de)
Um einzelne Ballengruppen, unabh&ngig von ihrer sich tber die Hohe verteilende ungleichmaBige Dichte mit einer im wesentlichen gleichmaBigen
Abtragleistung abzutragen, werden die einzelnen Ballengruppen in drei bis vier Zonen unterteilt, welche eine unterschiedliche Dichte des
Fasermaterials aufweisen, z. B. in die Zonen A, B, C und D. Erfindungsgem&n wird das Abtragorgan (5) mit der rotierenden Abtragwalze (6) mit
einer relativ groBen Abtragtiefe durch die Zone A geflhrt, wahrend in der Zone B die Abtragtiefe allméhlich, d. h. nach jedem Durchgang um
einen bestimmten Betrag reduziert wird, bis die gewiinschte Abtragtiefe fur die Zone C erreicht ist. In dieser letztgenannten Zone werden die
Faserflocken mittels einer vorgegebenen Abtragtiefe herausgeldst bis die Zone D erreicht ist, in welcher dann die Abtragtiefe wieder bis und mit
der letzten Schicht allméhlich vergréBert wird. In der Steuerung ist ein Mikroprozessor vorgesehen, welcher diese gewiinschte Anzahl Durchgénge
und Abtragtiefen fur das Erhalten der genannten Zonen speichert. Die Abtragtiefen und Durchgange, d.h. also die Aufteilung der einzelnen Zonen,
werden nach freier Wahl einprogrammiert und dann entsprechend abgetragen.
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