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Abstract (en)
[origin: ES8706055A1] Foundry molding material is poured or pneumatically infed into a mold frame arrangement containing at least one pattern, a
molding frame and a filling frame. Subsequently, the foundry molding material is compacted by a compacting arrangement containing, for example,
any one of a compressed-air surge compacting device, a combustion-force surge compacting device, a pressure compacting device, a vibrational
compacting device or a combined pressure-and-vibrational compacting device. Also during such compacting operation at least the predominant
portion of the foundry molding material contained in the filling frame is displaced into the molding frame. During such compacting operation a
preselected expanding gas is infed into predetermined local regions of the foundry molding material while such material is being compacted. As a
result, there are formed zones of reduced packing density in the foundry molding material. During the further compacting operation, but in any case
at the end of such compacting operation, the zones of reduced packing density are eliminated and the packing density of such zones is at least
approximately equalized with the packing density prevailing in the remaining zones of the foundry molding material.

Abstract (de)
Bei dem Verdichten von GieBereiformstoffen, wobei der Formstoff in eine Formeinrichtung aus Modelleinrichtung mit einem oder mehreren
Modellen, Formrahmen und Fillrahmen geschittet oder pneumatisch eingebracht wird und nachfolgend mittels einem Verdichtungsgeber,
bestehend aus einer Druckluft- oder Verbrennungskraft-lmpulseinrichtung oder einer Pref3- und / oder Ruttelvorrichtung verdichtet und dabei
der gesamte oder Gberwiegende, im Fullrahmen vorhandene Formsand in den Formrahmen bewegt wird, wird wahrend der Verdichtung in
ortliche Bereiche des sich verdichtenden Formstoffes ein expandierendes Gas eingebracht, um dort Zonen verminderter Packungsdichte des
Formstoffes zu schaffen, wobei im Verlaufe, jedenfalls am Ende der Verdichtung die Bereiche verminderter Packungsdichte beseitigt werden und die
Packungsdichte den tbrigen Bereichen gegenuber angeglichen wird.
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