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Abstract (en)
[origin: FR2574593A1] Construction of a fluorescent lamp bulb of which a portion has been hot moulded according to certain criteria and
arrangements which enable the lamp bulb to perform the different functions proper to its operation, in other words: its electronic emission; its
power supply; its fixing. It is comprised of a tube (10) having at one end two molded parts (1, 2) which are hollow and have the same shapes. Said
moulded parts are separated from each other by their base (14) which is arranged to enable the incorporation of a tube (3). Each moulded part
receives a set of electrodes-filament (4, 6) (5, 7), secured at the extremity of the housing (1, 2) by glass-metal welding (20, 21), in such a way that
each filament (6, 7) faces the tube (10). The electromechanical elements (4, 6) (5, 7) being thus fixed in the moulded parts, the lamp bulb is closed
at its second extremity by a round or flat bottom (15).

Abstract (fr)
Réalisation d'une ampoule fluorescente à culot, à fonctions internes centralisées. L'invention concerne la construction d'une ampoule fluorescente
dont une partie a été moulée à chaud suivant certains choix et dispositions lui permettant de remplir les différentes fonctions propres à son
fonctionnement, à savoir: son émission électronique, son alimentation, sa fixation. Elle est constituée d'un tube (10) ayant à une extrémité deux
parties moulées (1, 2) de mêmes formes et creuses. Ces parties moulées sont séparées l'une de l'autre par leur base (14) qui étant aménagée,
permet l'implantation d'un queusot (3). Chaque partie moulée reçoit un ensemble d'électrodes-filament (4, 6) (5, 7), fixé à l'extrémité du logement (1,
2) par soudure verre-métal (20, 21), de façon à présenter chaque filament (6, 7) vers l'intérieur du tube (10). Les éléments électromécaniques (4, 6)
(5, 7) étant ainsi fixés dans les parties moulées, l'ampoule est refermée à sa deuxième extrémité par un fond rond (15) ou plat.
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