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Abstract (en)
[origin: US4843960A] A type carrier set (10) for a stamp printing mechanism is described which comprises a plurality of type carriers (12) which
carry print types (22) at their outer surface in consecutive fields (16). The type carriers (12) are disposed parallel adjacent each other in the order
necessary for use in the stamp printing mechanism. The adjacently disposed type carriers (12) are connected together by connecting webs (28)
adapted to be sheared off. In the method according to the invention for assembly the stamp printing mechanism using a type carrier set according to
the invention in which the type carriers are endless bands, the type bands connected together are separated from each other consecutively in each
case on turning for the first time of the setting shaft by shearing off the connecting webs (28).

Abstract (de)
Es wird ein Typentragersatz (10) flr ein Stempeldruckwerk beschrieben, der mehrere Typentrager (12) aufweist, die an ihrer AuBenflache in
aufeinanderfolgenden Feldern (16) Drucktypen (22) tragen. Die Typentréger (12) sind in der fur die Verwendung im Stempeldruckwerk erforderlichen
Reihenfolge parallel nebeneinander angeordnet. Die nebeneinander angeordneten Typentrager (12) sind durch abscherbare Verbindungsstege
(28) miteinander verbunden. Beim erfindungsgeméaBen Verfahren zum Zusammenbauen des Stempeldruckwerks unter Verwendung eines
erfindungsgemanen Typentragersatzes, bei dem die Typentrager endlose Béander sind, werden die miteinander verbundenen Typenbander
nacheinander jeweils beim erstmaligen Drehen der Einstellwelle durch Abscheren der Verbindungsstege (28) voneinander getrennt.
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