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Abstract (en)
Plane, rectangular sheets (10) are bent around a driven bending roll (32) by a number of back-up rolls (34) and pressure rolls (52, 56). The almost
completely rounded sheet (10) is bent resiliently away from the bending roll (32) by a deflecting member (62) to prevent its front edge (10a) from
re-entering between the bending and back-up rolls before its rear edge has travelled through between them. Then the deflecting member (62) is
retracted and the front region (10a) of the sheet (10) springs back towards the bending roll (32) to be gripped again by the rolls. When the front edge
(10a) of the sheet (10) has reached the gap between the last two pressure rolls (56), all the pressure rolls are lifted. The sheet (10) is then conveyed
axially from the rounding station (31) but continues to be rotated by the bending roll (32) until its front edge (10a) is arrested by catching levers. The
rounded sheet (10) is now stripped axially off the bending roll (32). <IMAGE>

Abstract (de)
Ebene, rechteckige Bleche (10) werden zwischen einer angetriebenen Biegewalze (32) und mehreren Stützwalzen (34) hindurchbewegt
und von diesen sowie mehreren hinter der Biegewalze (32) und Stützwalzen (34) angeordneten Andrückwalzen (52, 56) um die Biegewalze
(32) herumgebogen. Das annähernd vollständig gerundete Blech (10) wird durch einen Ablenkkörper (62) elastisch von der Biegewalze
(32) weggebogen, wodurch die Vorderkante (10a) des Blechs daran gehindert wird, erneut in den Spalt zwischen der Biegewalze (32) und
den Stützwalzen (34) zu gelangen, ehe die Hinterkante (10b) des Blechs durch diesen Spalt hindurchgewandert ist. Anschliessend wird der
Ablenkkörper (62) in seine Ruhestellung zurückbewegt, so dass der vordere Bereich des Blechs (10) in Richtung zur Biegewalze (32) zurückfedert
und dadurch erneut von der Biegewalze (32) und den Stützwalzen (34) erfasst und zwischen ihnen hindurchbewegt wird. Wenn die Vorderkante
(10a) des Blechs (10) in den Zwischenraum zwischen den beiden letzten Andrückwalzen (56) gelangt ist, werden sämtliche Andrückwalzen (52, 56)
angehoben. Anschliessend wird das Blech (10) von einer Rundstation (31) zu einer Positionierstation (69) transportiert. Das Blech (10) wird von der
Biegewalze (32) weitergedreht, bis seine Vorderkante (10a) von Fanghebeln (68) festgehalten wird. Das gerundete Blech (10) wird nun axial von der
Biegewalze (32) abgestreift.
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