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Abstract (en)
Lifting devices for loading and unloading the ladle (2) onto or from the ladle-supporting arm (5) have been disclosed for loading revolving ladle
turrets (3) in continuous steel-casting plants. In order to be able to install such revolving ladle turrets (3) even in low transfer and casting bays and in
order to eliminate swinging movements of the ladle (2) during lifting, it is proposed to bring the ladle-supporting arm (5) from a self-loading position
(19) for casting ladles (2) into a casting position (31) by means of a lifting device (18) and to use the lifting device (18) to lift the ladle (2) from an
industrial truck (1) itself, the said industrial truck preferably travelling at floor level (25) in the steelworks. <IMAGE>

Abstract (de)
Zum Beladen von Pfannendrehtürmen (3) in Stahlstranggießanlagen sind Hubeinrichtungen zum Be- und Entladen der Pfanne (2) auf den bzw. vom
Pfannentragarm (5) bekannt. Um solche Pfannendrehtürme (3) auch in niedrige Pfannentransport- und Gießhallen einbauen zu können und um
Schaukelbewegungen der Pfanne (2) während des Hubes auszuschalten, wird vorgeschlagen, den Pfannentragarm (5) mittels einer Hubeinrichtung
(18) von einer Selbstbeladeposition (19) für Gießpfannen (2) in eine Gießposition (31) zu bringen und mit der Hubeinrichtung (18) die Pfanne (2)
vorzugsweise von einem auf Stahlwerkflurhöhe (25) verkehrenden Flurförderer (1) selbst abzuheben.
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