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Abstract (en)
In order to deform sheets (1) with trapezoidal corrugations, which are very rigid perpendicular to their folds, notches have hitherto been impressed
at relatively large intervals in the lower chord (2) of the sheets (1), allowing them to be bent at these points with the formation of a fold in the web (4)
connecting the lower chord (2) and the upper chord (3). The disadvantage of this deformation lies in the lengthy and difficult working involving the
use of special machines and tools and in the fact that the notches and the formation of folds reduce to a very great extent the rigidity of such sheets
and give rise to corrosion phenomena. In addition, the deformation is not in the form of an arc but gives a polygon. To produce a deformation of this
kind which is actually in the form of an arc while largely avoiding the formation of folds and the marked reduction in rigidity, the invention proposes a
device which continuously corrugates the lower or upper chord (2 and 3 respectively) of such sheets (1) and thus shortens the chords relative to one
another, leading to a continuous arc shape of the sheet (1) which is worked in this way. <IMAGE>

Abstract (de)
Um Trapezbleche (1), die senkrecht zu ihren Abkantungen sehr steif sind, zu verformen, wurden bisher in großeren Abständen Kerben in die
Untergurte (2) der Trapezbleche (1) eingedrückt, so daß sie an diesen Stellen, unter Faltenbildung des Untergurt (2) und Obergurt (3) verbindenden
Steges (4), abgeknickt werden konnten. Der Nachteil dieser Verformung ist in einer langwierigen und schwierigen Bearbeitung unter Einsatz von
Spezialmaschinen und Werkzeugen zu erblicken, wie auch darn, daß die Kerben und die Faltenbildung sehr stark die Steifigkeit derartiger Bleche
mindern und zu Korrosionserscheinungen Anlaß geben. Außerdem ist die Verformung nicht bogenförmit, sondern ergibt ein Polygon. Zur derartigen
tatsächlich bogenförmigen Verformung unter weitgehender Vermeidung der Faltenbildung und der starken Minderung der Steifigkeit wird nach der
Erfindung eine Vorrichtung vorgeschlagen, die den Unter- oder Obergurt (2 bzw. 3) derartiger Trapezbleche (1) stetig wellt und damit die Gurte
relativ zueinander verkürzt, was zu einer stetigen Bogenform dieses so bearbeiteten Trapezbleches (1) führt.
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