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Abstract (en)
1. Apparatus for the plasa cutting of metallic workpieces with an electrode which, accompanied by the formation of a central area (14), is
surrounded by a nozzle body (24), which has the plasma bore (26), which is centrally surrounded by a plurality of fine bores (27) in the nozzle body,
characterized by the construction as a single-gas apparatus, in which the plasma gas and the cooling gas are constituted by the same gas, which
enters the central area (14), from which the plasma-forming gas fraction flows through the centrally arranged plasma bore (26) in the nozzle body
(24), whilst the gas fraction used for cooling purposes flows through the fine bores (27) located around the plasma bore (26) in nozzle body (24).

Abstract (de)
Die Vorrichtung zum Plasmaschneiden von metallischen Werkstücken ist mit einer Elektrode 18 versehen, die von einem die Plasmadüsenbohrung
26 aufweisenden Düsenkörper 24 umgeben ist. Zusätzlich zu der Plasmadüsenbohrung sind in dem Düsenkörper eine Vielzahl feiner Bohrungen
oder Schlitze 27 für den Gasdurchtritt vorgesehen, die die Plasmadüsenbohrung zentrisch umgeben und im wesentlichen in radialer Richtung
verlaufen. Durch diese Bohrungen werden die thermisch hoch belasteten Bauteile, insbesondere der Düsenkörper, gekühlt. Die Vorrichtung kann
grundsätzlich als Ein- oder als Zweigasschneidvorrichtung ausgebildet sein. Bei der Zweigasausführungsform wird die Elektrode 18 in eine genau
mittig angeordnete Paßbuchse 21 eingesteckt und durch eine Überwurfmutter 22 gehalten, um für eine gute Übertragung des Schneidstromes
zu sorgen. Durch diese Befestigung wird sichergestellt, daß die Elektrode genau auf der Achse der Gasdüse liegt und diese Lage auch während
der hohen thermischen Belastung beibehält. Wenn die Vorrichtung als Eingasschneidvorrichtung ausgebildet ist, ist vor dem Eintritt des Gases
in die Plasmadüsenbohrung in dem Düsenkörper 24 eine Erweiterung vorgesehen, um für die richtige Aufteilung und Leitung des Gases in einen
Plasmagasstrom und einen Kühlgasstrom zu sorgen.
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