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Abstract (en)
[origin: ES2000808A6] During the assembly of a gas circulation block, encased in sheet metal, a conical sheet-metal sleeve is placed onto a shaped
block which is in the form of a truncated cone and made of a refractory material, then a sheet-metal cover provided with a gas supply tube is laid
onto the larger end face of the shaped block and then the sheet-metal sleeve is welded onto the sheet-metal cover. In order to reduce the assembly
effort and at the same time to create an improved gas circulation block, the conical sheet-metal sleeve is heated up before placing onto the shaped
block and is then shrunk onto the shaped block. By the shrinking of the sleeve, every type of dimensional inaccuracy is compensated for, whether
on the shaped block or on the sheet-metal sleeve, so that the sheet-metal sleeve, in the shrunk-on condition, sits uniformly and tightly against the
shaped block over its entire periphery and its entire length.

Abstract (de)
Bei der Montage eines blechummantelten Gasspulsteins wird eine konische Blechhlilse (2) auf einen kegelstumpfférmigen Formstein (1) aus
feuerfestem Material aufgesetzt, dann wird ein mit einem Gaszufiihrungsrohr versehener Blechdeckel auf die gro3ere Stirnflache des Formsteins
(1) aufgelegt und dann wird die Blechhiilse (2) an den Blechdeckel angeschweif3t. Um den Montageaufwand zu reduzieren und gleichzeitig einen
verbesserten Gassplilstein zu schaffen, wird die konische Blechhlilse (2) vor dem Aufsetzen auf den Formstein (1) erwarmt und dann auf den
Formstein (1) aufgeschrumpft. Durch das Aufschrumpfen der Hilse (2) wird jede Art von MaBungenauigkeit, sei es am Formstein oder an der
Blechhtlse (2), ausgeglichen, so daB die Blechhlse (2) im aufgeschrumpften Zustand Uber ihren gesamten Umfang und GUber ihre gesamte Lénge
gleichméBig und dicht an dem Formstein (1) anliegt.
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