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Abstract (en)
1. Method for operating a continuous casting plant with a flame-cutting machine for separating cast pieces, in which measurement data, such
as billet width, billet thickness and cross-sectional billet shape, are acquired at the flame-cutting machine, while taking account of the pouring
temperature, pouring speed, homogeneity over the moving billet length, billet surface defects and relative material density, and evaluated in a
computing and control device, the values for an optimizing control of the continuous casting plant, on the one hand for immediate operation and
on the other for long-term optimization, are made available and the values obtained are fed into the actual flame-cutting machine, for cutting off a
workpiece of a desired length corresponding exactly or almost exactly to a certain workpiece weight, characterised in that, in order to divide the
billet without wastage, a first billet piece, which is determined with conventional safety allowances, is measured and separated by the flame-cutting
machine as a calibration workpiece and that the temperature, homogeneity and shape deviations, which are known from the latter, from a weight/
length ratio which takes account of the ideal case, are fed into the flame-cutting machine as a calibration value for programming a new piece length
for the purpose of separating a second billet piece.

Abstract (de)
Beim Betrieb einer Stranggußanlage (10-12) mit einer Brennschneidmaschine (2) zum Abtrennen von Stranggußstücken werden an der
Brennschneidmaschine eine Anzahl verschiedener Meßdaten erfaßt und in einer Rechen- und Steuereinrichtung (16, 19) ausgewertet für eine
optimierende Steuerung der Stranggießanlage und den unmittelbaren Betrieb der Brennschneidmaschine. Dabei wird für ein verlustfreies Zerteilen
von der Brennschneidmaschine als Kalibrierwerkstück ein erstes, mit herkömmlichen Sicherheitszuschlägen bestimmtes Stranggußstück gemessen
und abgetrennt und durch bekannte Temperatur-, Homogenitäts- und Formabweichungen von einem den Idealfall berücksichtigenden Gewicht/
Längen-Verhältnis als Kalibrierwerk eine neue Stücklängenvorgabe zum Abtrennen eines zweiten Strangstückes eingegeben.
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