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Abstract (en)
[origin: US4712746A] Winding of threads into cross-wound packages is effected by a moving traverse mechanism of a main traverse mechanism
by which the thread is laid on to the package. The thread runs in a preliminary traverse mechanism between two elongated guide members which
form therebetween a gap. The thread extends transverse to the guide members. The thread is additionally influenced by the preliminary traverse
mechanism by means of air streams flowing in the longitudinal direction of the gap, these air streams being controlled with respect to timing. In
this way, the thread is relatively uniformly tensioned, so that the operation of laying the thread into the package can be performed by the main
traverse mechanism with greater precision. In the preliminary traverse mechanism, the thread practically does not come into contact with any fixed
components, since no such components are required for its guidance and within the gap the thread is located in a kind of air cushion. Thus the
thread is treated gently while there is no wear of moving parts in the preliminary traverse mechanism.

Abstract (de)
Das Aufwickeln von Fäden zu Kreuzspulen erfolgt mittels eines bewegten Changiermittels l3 einer Hauptchangiereinrichtung l4, durch welches der
Faden auf die Spule abgelegt wird. Der Faden ll läuft in einer Vorchangiereinrichtung 20 zwischen zwei langgestreckten, einen Spalt 23 bildenden
Führungsgliedern 2l, 22 quer zu diesen hindurch. Er wird durch zeitlich gesteuerte, in Richtung der Längserstreckung des Spaltes 23 fliessende
Luftströme durch die Vorchangiereinrichtung zusätzlich beeinflusst. Dabei erhält er eine gleichmässigere Spannung, so dass dessen Ablage durch
die Hauptchangiereinrichtung l4 mit grösserer Genauigkeit erfolgt. Der Faden kommt in der Vorchangiereinrichtung 20 praktisch mit keinen festen
Teilen in Berührung, da für dessen Ablenkung keine solchen Teile notwendig sind und er sich im Spalt 23 in einer Art von Luftkissen befindet.
Dadurch wird der Faden ll geschont. Auch ist in der Vorchangiereinrichtung kein Verschleiss von bewegten Teilen vorhanden.
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