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Abstract (en)
[origin: US4722126A] The engagement parts of the external rotor of a single-rotation machine having an internal axis with sealing between its rotors
and with respect to the machine casing by sealing gaps, are manufactured as single parts and following reciprocal alignment are joined at their two
ends to in each case one circular side part. Alignment takes place by engaging the cross-sectionally arcuate outer faces of the engagement parts on
arcuate parts of an assembly cage and by dimensionally accurate assembly bodies engaging between the engagement parts. The method permits
narrower sealing gaps for the machine and consequently an improved efficiency.

Abstract (de)
Die Eingriffsteile (2a',2b',2c') des Aussenläufers einer innenachsigen Drehkolbenmaschine, mit Abdichtung zwischen ihren Läufern und gegenüber
dem Maschinengehäuse durch Dichtspalte, werden als Einzelteile hergestellt und nach gegenseitiger Ausrichtung an ihren beiden Enden mit je
einem kreisringförmigen Seitenteil (17) fest verbunden. Die Ausrichtung erfolgt durch Anlage der im Querschnitt kreisbogenförmigen Aussenflächen
(7) der Eingriffsteile (2a',2b',2c') an Kreisbogenstücken (38-40) eines Montagekäfigs (52) und durch zwischen die Eingriffsteile eingreifende
massgenaue Montagekörper (35-37). Durch das Verfahren können engere Dichtspalte der Maschine und somit eine verbesserter Wirkungsgrad
erzielt werden.
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