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Abstract (en)
[origin: WO8703309A1] In a spinning device which comprises a twisting element (3) provided with an injection nozzle (30) and a twisting nozzle
(31) separated by a slot (33) in contact with the atmosphere during the spinning operation, the yarn to be rethreaded is threaded through a twisting
element (3) placed in threading position. Threading is achieved with the help of a negative pressure applied to the side of the twisting element (3)
which forms its inlet side (301) during spinning. The slot (33) is sealed to the atmosphere during threading of the arn, and then released, at the latest
at the beginning of the discharge of the spun yarn. A sealing device (61) is disclosed to implement the process which seals the slot (33) located
between the injection nozzle (30) and the twisting nozzle (31) during the threading phase.

Abstract (de)
Bei einer Spinnvorrichtung, die ein Drallorgan (3) mit einer Injektordüse (30) und einer Dralldüse (31) aufweist, welche durch einen während des
Spinnens mit der Atmosphäre in Verbindung stehenden Spalt (33) voneinander getrennt sind, wird das Garn zum Wiederanspinnen in das in eine
Einfädelstellung gebrachte Drallorgan (3) eingefädelt. Das Einfädeln geschieht dabei mit Hilfe von Unterdruck, der von der während des Spinnens
die Eintrittsseite (301) bildende Seite her an das Drallorgan (3) angelegt wird. Dabei wird der Spalt (33) vor dem Einfädeln des Garn gegenüber
der Atmosphäre abgedichtet. Danach, spätestens zu Beginn des Abzuges des angesponnenen Garnes, wird der Spalt (33) wieder freigegeben. Zur
Durchführung des Verfahrens ist eine Abdichtvorrichtung (61) vorgesehen, welche den Spalt (33) zwischen Injektordüse (30) und Dralldüse (31)
während der Einfädelphase abdichtet.
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