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Abstract (en)
[origin: US4750253A] The method produces a flat spiral link assembly from at least four synthetic resin monofilament helices wound winding to
winding which are simultaneously supplied for meshing engagement. Before being meshed the helices are stretched to at least three times their
length and are thermoset in stretched condition. The alternatingly right-hand and left-hand helices are caused to mesh in zipper fashion and are
interlocked by pintle wires. In order to facilitate the insertion of the pintle wires the helices are extended by about five percent. The apparatus
for performing the method comprises two feed rolls forming a first roll nip through which helices are passed to a heating chamber. Draw-off rolls
withdraw the helices from the heating chamber at least at three times the peripheral speed of the feed rolls. The apparatus also comprises a shunt
for joining the helices and a device for inserting the pintle wires.

Abstract (de)
Es wird ein Verfahren zur Herstellung eines flächigen Spiralgliederverbundes beschrieben, bei dem mindestens vier Kunststoffmonofil-Spiralen, die
Windung an Windung gewickelt sind, gleichzeitig zugeführt werden. Vor dem Zusammenfügen werden die Spiralen auf mindestens das Dreifache
verstreckt und in verstrecktem Zustand thermofixiert. Die abwechselnd rechtsgängigen und linksgängigen Spiralen werden reißverschlußartig
ineinandergefügt und durch Steckdrähte miteinander verbunden. Um das Einschieben der Steckdrähte zu erleichtern, werden die Spiralen um
etwa 5 % gedehnt. Die Vorrichtung zur Durchführung des Verfahrens weist zwei Lieferwalzen (3, 3') auf, die einen ersten Walzenspalt bilden,
durch den Spiralen (l, l') einer Wärmekammer (5) zugeführt werden. Abzugswalzen (8, 8') ziehen die Spiralen (l, l') mit mindestens der dreifachen
Umfangsgeschwindigkeit der Lieferwalzen (3, 3') aus der Wärmekammer (5) ab. Die Vorrichtung weist ferner eine Weiche (7) zum Zusammenfügen
der Spiralen (l, l') und eine Einrichtung zum Einschieben der Steckdrähte (l0) auf.
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