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Abstract (en)
The cutting and pinching device is fixed onto one of the bases (13) which are distributed on the star-configured support element (12) in each of two
reels of the winder. When the empty reel comes into the winding position, the extreme portion (42) of the product to be wound passes into a position
tangential to the flap (17) opposite the blade (30) of the cutter. When the jack (24) is actuated so as to bring the flap (17) back into a position parallel
to the corresponding sector (14), the extreme portion of the elongate product is pressed against the cutter (30) while the pinching lever (32) is
lowered onto the initial segment of the elongated material adjacent to the extreme portion. The initial segment is pinched against the interior face of
the barrel segment (19) and passes between this barrel segment and the adjacent segment in order to wind the barrel and permit the formation of
the new reel (41). <IMAGE>

Abstract (fr)
Le dispositif de coupage et de pincement est fixé sur l'un des socles (13) qui sont répartis sur l'étoile de support (12) dans chacun des deux
tambours de l'enrouleur. Lorsque le tambour vide vient en position d'enroulement, la partie extrême (42) du produit à enrouler passe dans une
position tangente au clapet (17) en face de la lame (30) du couteau. Lorsque le vérin (24) est actionné de façon à ramener le clapet (17) dans une
position parallèle au secteur (14) correspondant, la partie extrême du produit allongé est pressée contre le couteau (30) tandis que le levier de
pincement (32) s'abaisse sur le segment initial du produit allongé adjacent à la partie extrême. Le segment initial est pincé contre la face intérieure
du segment de fût (19) et passe entre ce segment de fût et le segment adjacent pour entourer le fût et permettre la formation de la nouvelle torche
(41).
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