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Abstract (en)
[origin: US4807365A] A method for making the shaving head of a dry-shaving apparatus with an effective shaving area of a desired shape, in which
a shear foil is mounted in an arcuate condition in a shaving-head frame without the cutter so that the foil assumes a free clamping curvature which
is not influenced by the cutter, a normal-pressure distribution is applied perpendicular to the foil curvature which simulates the pressure distribution
between the cutter and the foil in conformity with a desired effective shaving area, so that the shear foil experiences in said effective shaving area a
deformation relative to the free clamping curvature, the simulated pretension curvature thus obtained corresponding to the desired normal-pressure
distribution on the cutter in the desired effective shaving area relative to the shear foil. The cutting edges of the cutter are curved in conformity with
the pretension curvature of the shear foil thus determined and the cutter, whose shape is in conformity with said pretension curvature, is pressed into
the shear foil with the force which provides the desired normal-pressure distribution.

Abstract (de)
Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Ausbilden eines nach Wunsch und Verwendungszweck ausgeformten scheraktiven Bereiches
(SK) am Scherkopf eines Trockenrasierapparates, bei dem in einem Scherkopfrahmen eine Scherfolie (l) in den Einspannstellen (3) verschieblich
unter Vorspannung gewölbt gehaltert ist. In die Wölbung der Scherfolie ist ein Untermesser (A) gedrückt, dessen Schneidkanten ebenfalls gewölbt
sind, wobei die Tangenten an die Einspannwölbung in den Einspannstellen (3) einen spitzen Winkel miteinander einschließen. Das Verfahren ist
gekennzeichnet durch folgende Schritte: Die Scherfolie (l) wird zunächst ohne Untermesser (A) unter einem vorgewählten Winkel, mit vorgewählter
Länge und vorgewähltem Abstand eingespannt. Danach wird längs der vom Untermesser noch unbelasteten Einspannwölbung eine senkrecht
zur Folienkrümmung stehende Leerlauf-Normaldruckverteilung zwischen Untermesser und Folie simuliert, entsprechend einem gewünschten
scheraktiven Bereich (SK), wodurch die Scherfolie in diesem scheraktiven Bereich (SK) längs ihrer Wölbung nach Maßgabe dieser gewünschten
Form der Normaldruckverteilung eine simulierte Verformung gegenüber der freien Einspannwölbung erleidet, wobei die so entstehende simulierte
Vorspannwölbung die gewünschte Normaldruckverteilung auf das Untermesser (l0) in dem gewünschten bevorzugten scheraktiven Bereich
gegenüber der Scherfolie (l) wiedergibt. Die Schneidkanten des Untermessers (l0) werden entsprechend der so simulierten Vorspannwölbung der
Scherfolie gewölbt, und das Untermesser (l0) mit der dieser Vorspannwölbung entsprechenden Form wird in die Scherfolie (l) mit Einspannwölbung
eingedrückt mit der Kraft, die zu der gewünschten Normaldruckverteilunf führt.
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