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Abstract (en)
Bei einem Verfahren zur Reinigung von Aluminiumbehaltern mit Hilfe von alkalischen Reinigerlésungen spilt man zur Erh6hung der Reinheit
und der Beweglichkeit der Behalter in der Transporteinrichtung der Behandlungsanlage sowie auf dem Wege von dort zu den weiteren
Fertigungsstufen, wie Bedrucken etc., in mindestens einer Stufe mit einer Losung, deren pH-Wert auf @</=@ 2,5 eingestellt ist. Die Spilung
kann in mehreren Stufen und zweckmassigerweise bei einer Temperatur von < 65,6 DEG C, insbesondere 32,2 bis 54,4 DEG C, im Spritzen
erfolgen. <??>Das erfindungsgemasse Verfahren eignet sich insbesondere als Vorbehandlung von Aluminiumbehéltern vor dem Aufbringen von
Konversionstberziigen.
Aluminium containers are cleaned using an alkaline cleaning soln., followed by rinsing at least once with an ag. soln. whose pH is not more than 2.5.
The use of the process as a pretreatment for aluminium containers before the application of coatings is also claimed. Pref. the aluminium containers
are rinsed with an acid ag. soln. of pH about 2, whose temp. is less than 65.6 deg.C, esp. 32.2-54.4 deg.C, before and/or after treatment with the
alkaline cleaning soln. After the alkaline treatment, the containers are rinsed in several steps, in which the second step involves rinsing with an ag.
soln. whose pH is not more than 2.5. Pref. the rinsing with the ag. soln. is with a spray, the ag. acid soln. contains fluoride ions, and rinsing with
water takes place after the rinsing with aq. acid. Pref. after treatment with the alkaline cleaning soln. and rinsing, the aluminium containers are dried.

Abstract (de)
Bei einem Verfahren zur Reinigung von Aluminiumbehaltern mit Hilfe von alkalischen Reinigerlésungen splt man zur Erhdhung der Reinheit und
der Beweglichkeit der Behalter in der Transporteinrichtung der Behandlungsanlage sowie auf dem Wege von dort zu den weiteren Fertigungsstufen,
wie Bedrucken etc., in mindestens einer Stufe mit einer Losung, deren pH-Wert auf ?</=? 2,5 eingestellt ist. Die Spulung kann in mehreren Stufen
und zweckmaBigerweise bei einer Temperatur von < 65,6°C, insbesondere 32,2 bis 54,4°C, im Spritzen erfolgen. Das erfindungsgeméafe Verfahren
eignet sich insbesondere als Vorbehandlung von Aluminiumbehaltern vor dem Aufbringen von Konversionstiberziigen.
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