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Abstract (en)
Technique for grinding an end surface of a core (2) of an optical connector used for connecting an optical fiber (11), to grind the same into a convex
surface. A grinder (3) is provided with at least a layer (4) of a low-elasticity material, and a grinding layer (6) laminated unitarily on the upper surface
of the layer (4). The JIS-A hardness and Shore hardness of the layer (4) of the low-elasticity material are set to be not less than 50 DEG and not
more than 60 DEG , respectively. When the surface of such a grinder and the end surface of the core (2) of an optical connector are brought into
contact with each other with a suitable pressing force, the surface of the grinder (3) is recessed to form a concave surface. Accordingly, the end
surface of the core (2) of the connector can be ground into a convex surface by utilizing this recession.

Abstract (fr)
L'invention se rapporte à la technique de rectification d'une surface terminale d'un noyau (2) d'un connecteur optique utilisé pour connecter une
fibre optique (11), afin de meuler cette surface pour obtenir une surface convexe. Une meule (3) est pourvue d'au moins une couche (4) en un
matériau présentant une faible élasticité, et une couche de meulage (5) laminée de manière unitaire sur la surface supérieure de la couche (4).
La dureté JIS-A et la dureté Shore de la couche (4) du matériau présentant une faible élasticité sont régulées de manière que la première ne soit
pas inférieure à 50o et que la deuxième ne dépasse pas 60o. Lorsque la surface d'une telle meule et la surface d'extrémité du noyau (2) d'un
connecteur optique sont mises en contact avec une force de pression appropriée, la surface de la meule (3) se déforme pour former une surface
concave. Par conséquent, la surface terminale du noyau (2) du connecteur peut être meulée de manière à produire une surface convexe en
exploitant cette déformation.
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