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Abstract (en)

[origin: US4770015A] Process for press-forming sheet materials and in particular metal sheets on a double-action press of the type comprising

a cushion (5) of an elastically yieldable material, the process comprising disposing the sheet on a support, applying a first outer slide (1) on the
peripheral portion of the sheet (4), then applying a second central slide (10) on a central portion of the sheet, the process further comprising
disposing the peripheral portion of the sheet on a lower blank holder (3) forming a tank for the cushion (5) and having an upper surface (6) for
maintaining the sheet and located at a higher level than the level of the working surface (7) of the cushion (5), applying the first outer slide, which
has a body (8) having a cross-section less than the lower blank holder (3) and includes on its periphery an upper blank holder (2) cooperative with
the lower blank holder (3) for gripping the sheet (4), continuing the descent of the outer slide (1) against the cushion for turning up an edge portion
(20) of the sheet and causing the flow of the mass of the cushion and deform the central portion of the sheet in such manner as to impart thereto
an area substantially equal to the area of the finished part to be obtained, then displacing the central slide (10) so as to shape the angular volumes
and the central portion of the sheet by a final flow of the cushion. The invention also provides a press-forming device of the double-action press type.
Application in the press-forming of sheets of large size and small elongation.

Abstract (fr)

Procédé d'emboutissage de matériaux en feuille notamment de tdles, sur une presse a double effet du type comportant un coussin (5) en

un matériau élastique, selon lequel on dispose la t6le a former sur un support, on applique un premier coulisseau extérieur (1) sur la partie
périphérique de la tole (4), puis on applique un deuxieme coulisseau central (10) sur la partie centrale de la téle, caractérisé en ce qu'on dispose la
partie périphérique de la téle a former sur un serre-flan intérieur (3) formant bac pour le coussin (5) de matériau élastique et dont la face supérieure
(6) de maintien de la tole est située a un niveau supérieur a celui de la face de travail (7) du coussin élastique (5), on applique le premier coulisseau
extérieur dont le corps (8) a une section inférieure au serre-flan inférieur (3) et qui comporte a sa périphérie un serre-flan supérieur (2) coopérant
avec le serre-flan inférieur (3) pour serrer la téle (4), on poursuit la descente du coulisseau extérieur (1) contre le coussin élastique pour effectuer

le tombage d'un bord (20) du flan de tdle et on provoque le fluage de la masse du coussin élastique pour déformer la partie centrale de la téle de
fagon a lui donner une surface sensiblement égale a la surface de la piéce finie a obtenir, puis on déplace le coulisseau central (10) pour conformer
les volumes anguleux et la partie centrale de la téle par fluage final du support. L'invention envisage également un dispositif d'emboutissage du type
presse a double effet. Application au formage de téles de grandes dimensions et a faible allongement.
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