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Abstract (en)
To produce smooth and firmly adhering coatings by means of aqueous oxalating solutions which contain oxalic acid, a fluoride compound, metal
ions, nitrate ions and a water-soluble organic polymer other than a protein and are virtually free of chloride ions, it is advantageous to use oxalating
solutions which contain 10 to 50 g/l, preferably 30 to 40 g/l, of oxalic acid, 0.1 to 10 g/l, preferably 0.2 to 2 g/l, of metal ions, 0.1 to 5 g/l, preferably
0.5 to 3.5 g/l, of fluoride ions, 0.1 to 3 g/l of nitrate ions, 1 to 10 g/l of water-soluble polymer, tin ions, manganese ions, zirconium ions, nickel ions,
titanium ions and/or zinc ions as the metal ions and polyvinylpyrrolidone, polyethylene glycol, polyvinyl alcohol and/or polyethylene oxide as the
polymer. The process is intended in particular for the preparation of stainless steels for cold-forming.

Abstract (de)
Bei einem Verfahren zum Aufbringen von Oxalatüberzügen auf Edelstahl arbeitet man zwecks Erzeugung glatter und festhaftender Überzüge mit
wäßrigen Oxalatierungslösungen, die Oxalsäure, Fluoridverbindung, Metallionen, Nitrationen sowie wasserlösliches, von Protein verschiedenes
organisches Polymer enthalten und praktisch frei von Chloridionen sind. Besonders zweckmäßig ist es, Oxalatierungslösungen einzusetzen, die 10
bis 50 g/l, vorzugsw. 30 bis 40 g/l, Oxalsäure 0,1 bis 10 g/l, vorzugsw. 0,2 bis 2 g/l, Metallionen 0,1 bis 5 g/l, vorzugsw. 0,5 bis 3,5 g/l, Fluoridionen
0,1 bis 3 g/l, Nitrationen 1 bis 10 g/l wasserlösliches Polymer, als Metallionen Zinn-, Mangan-, Zirkon-, Nickel-, Titan- und/oder Zinkionen und
als Polymer Polyvinylpyrrolidon, Polyethylenglykol, Polyvinylalkohol und/oder Polyethylenoxid enthalten. Das Verfahren ist insbesondere für die
Vorbereitung von Edelstählen für die Kaltumformung bestimmt.
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