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Abstract (en)
[origin: US4803829A] A recipient having an axially upwardly open neck formed with at least one radially projecting neck thread is capped by fitting a
circumferentially thermally shrinkable sleeve around a plug, fitting the plug into the open neck to block same, fitting the sleeve also around the neck
over the neck thread, and heating the sleeve and thermally shrinking it circumferentially into tight engagement with the plug and with the neck and
neck thread. The sleeve can be first fitted around the plug and then shrunk over the plug, after which the plug and sleeve are fitted together to the
recipient, whereupon the sleeve is shrunk over the neck. Alternately the plug is fitted to the neck, then at the same time the sleeve is fitted around
the plug and around the neck, and then the sleeve is heated to shrink it onto the plug and neck at the same time.

Abstract (fr)
Ce bouchon est du type comportant un opercule (3) engagé dans le col (2) du récipient et auquel est assemblée une jupe (4) dans laquelle est
aménagé au moins un filet vissable sur celui du col (2). Pour réduire son coût de fabrication, la jupe (4) est constituée par un tronçon de gaine (4a)
en matière plastique thermorétractable unidirectionnellement, à savoir circonférentiellement, le formage de son filet étant réalisé par thermorétraction
après mise en place sur le col fileté (2) du récipient. Dans une forme de réalisation, le tronçon de gaine (4a) est constitué par une préforme
comportant, en vis à vis de la partie filetée du récipient, une zone annelée dont la longueur développée, mesurée longitudinalement, correspond à la
longueur de la partie filetée sur laquelle elle se plaque lors de la thermorétraction ultérieure.
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