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Abstract (en)
[origin: US4777771A] A grinding tool has two bodies each provided with a row of grinding segments and arranged so that the bodies with the
grinding segments are movable relative to one another; the grinding segments of one row are offset relative to the grinding segments of the other
row so that upon movement of the base bodies relative to one another the rows of the grinding segments are insertable into each other at least over
their partial length; the grinding segments are arranged on the supporting segments, the supporting segments are arranged on the grinding segment
receivers, which in turn are arranged on the base bodies, and each of the supporting segments with the respective grinding segment carried thereby
is releasably fixable in the respective grinding segment receiver in two respective mirror-inverted operative positions.

Abstract (de)
Zum Schleifen von Profilleisten aus Holz werden Schleifscheiben oder Schleifgurte verwendet, die mit auswechselbaren, dem Querschnitt der
Profilleisten angepafBten Segmenten bestiickt sind. Beim erfindungsgemaBen Schleifwerkzeug sind zwei Schleifsegmentreihen vorgesehen,
wobei die Schleifsegmente (14) wechselweise einem Grundkdrper (10,10a) zugeordnet sind. Die Grundkérper sind gegeneinander in axialer
Richtung oder in einer gemeinsamen Ebene verschiebbar. Der Abstand zwischen zwei Schleifsegmentaufnahmen (11) entspricht annahernd
der Breite einer Schleifsegmentaufnahme. Die Schleifsegmente (14) einer Schleifsegmentreihe sind so zueinander versetzt, daB die aus den
Schleifsegmenten gebildeten Reihen wenigstens Uber eine Teilldnge ineinandersteckbar sind. Die Grundkdrper (10,10a) sind baugleich ausgebildet.
Sofern es sich um eine Schleifscheibe handelt, sind die Schleifsegmente (14) durch Spannelemente (12) an den Grundkérpern (10) festgelegt.
Durch die gegeneinander verstellbaren Schleifsegmentreihen kdnnen mit den gleichen Schleifsegmenten unterschiedlich breite Profilleisten
geschliffen werden. Ferner kdnnen gleiche Schleifsegmente in einer um 180° versetzten Position montiert werden. Dartber hinaus ist es auch
mdoglich, unterschiedlich gestaltete Schleifsegmente zu verwenden. Daraus ergibt sich, daB3 verschiedene Querschnittsformen mit den gleichen
Schleifsegmenten bearbeitet werden kénnen.
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