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Abstract (en)
1. Device for straightening a hollow cylindrical workpiece (7) characterised by holding devices (6, 46) for holding the workpiece (7) at both ends, one
of which is in the form of a rotatable gripping head (headstock), at least one dial gauge (49) which can be placed against the workpiece (7), a drive
(9, 10) to rotate the rotatable holding device (6) which is in the form of gripping head, a tool head (24) which is arranged so that it can be advanced
and adjusted in axial the direction of the workpiece (7) in its interior and which has at least one pressing piece (28) which can be directed against the
inner wall of the workpiece (7) with an oscillating movement, and an adjustable control device (13-19) for altering the frequency of oscillation of the
pressing piece (28) and thereby the shaping operation.

Abstract (de)
Eine Vorrichtung zum Richten eines hohlzylindrischen Werkstücks, mit der das Werkstück bei einfacher Handhabung innerhalb kurzer Zeit mit
geringen Toleranzen auf eine genaue Zylinderform gerichtet werden kann, weist Halterungen zum Halten des Werkstücks an beiden Enden,
von denen eine als drehbarer Spannkopf ausgebildet ist, und einen Antrieb zum Drehen der als Spannkopf ausgebildeten drehbaren Halterung
auf. Weiterhin ist ein Werkzeugkopf vorgesehen, der in Achsrichtung des Werkstücks in dessen Innenraum verfahr- und einstellbar angeordnet
ist sowie mindestens ein gegen die Innenwand des Werkstücks führbares Druckstück aufweist. Die Vorrichtung umfaßt ferner eine einstellbare
Steuervorrichtung zur Änderung der vom Druckstück geleisteten Verformungsarbeiten derart, daß nach Einstellung des Druckstücks auf die Stelle
der größten Maßabweichung der Wandung des Werkstücks nach innen vom Sollwert das Maximum der Verformungsarbeit an dieser Stelle geleistet
wird, während die auf die beidseitig anschliessenden Teile der Innenwand wirksame Verformungsarbeit in Richtung zu der der Stelle der größten
Maßabweichung um 180° gegenüberliegenden Stelle bis auf ein Minimum, vorzugsweise den Wert 0, abnimmt.
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