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Abstract (en)
[origin: US4841889A] The method of making contour seams on material to be sewn starts from a sewing position in which the material to be sewn
has been clamped in spread manner, before the sewing operation, by means of three gripping points provided along a contour line. The contour
line is defined by the pattern of the cut and superimposed fabric edges of pieces of material to be sewn together. The gripping point closest to the
sewing-machine is stationary, and the two other gripping points are each supported so as to be movable in a polar coordinate system. Initiation of
the sewing operation is effected each time with simultaneous release of the material to be sewn in the stationary gripping point, and in at least part
of the sewing operation the stitch chain is guided parallel to the contour line in opto-electronic control.

Abstract (de)
Beim Verfahren zum Ausfiihren von Konturndhten an Nahgut wird von einer Nahposition ausgegangen, in der das N&hgut (N) vorgangig des
N&hens anhand dreier langs einer Konturlinie (K) gewéahlten Griffspunkte (A,B,C) aufgespannt worden ist. Die Konturlinie (K) ist durch den
Verlauf der zugeschnittenen und aufeinandergelegten Stoffkanten aneinanderzufiigender Nahgutsbestandteile gegeben. Der der Nahmaschine
n&chstkommende Griffspunkt (A ) ist ortsfest und die beiden anderen Griffspunkte (B,C) sind je in einem Polarkoordinatensystem bewegbar
gehaltert. Die Ausldsung des Nahvorganges erfolgt jeweils unter gleichzeitiger Freigabe des Nahguts (N) im ortsfest gehalterten Griffspunkt (A)
und mindestens in einem Teilabschnitt des Nahvorgangs wird die Stichkette optoelektronisch parallel zur Konturlinie (K) gefiihrt, die in diesem
Abschnitt ein Kurvenstiick mit beliebiger Krimmung sein kann. Zweckmassig gelangt das Nahgut (N) bereits in identischer Weise an denselben drei
Griffspunkten (A,B,C) gehaltert in die Nahposition. Die Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens umfasst einen Satz von drei kraftbetatigbaren
Greifvorrichtungen (1,2,3) fir das Nahgut, deren zwei (2,3) je an einem ebenfalls kraftbetatigbaren Schwenkarm (7,8) langsverschieblich angeordnet
sind und die dritte (1) neben dem Niederhaltefuss (16) der Nahmaschine (9) ortsfest mit einem der letzteren (9) vorgelegten Nahgutzufiihrtisch
(10) verbunden ist, sowie zwei der Nahnadel (17) der Nahmaschine (9) vorgelagerte Fotozellen (18), die mindestens mit einem von zwei je den
Schwenkarmen (7,8) zugeordneten Schwenkantrieben (19, 54) in Steuerungsverbindung stehen.
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