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Abstract (en)
[origin: US4750419A] In the course of continuous movement along a track that is essentially circular, articles undergoing an imprinting process are
passed through a plurality of print stations, individual silk screen stencils at the stations being adjusted to the resulting changes in the position of the
article that occur during the imprinting process as the article moves through the printing machine. The articles can be arranged with their longitudinal
axes either horizontal or vertical during the imprinting process. It is also possible to introduce the articles into the machine with their longitudinal
axes vertical, then move them into a position in which their longitudinal axes are horizontal and imprint them in such a position, and then bring the
imprinted articles once again into a position in which their longitudinal axes are vertical so that they leave the machine in this position.

Abstract (de)
Die zu bedruckenden Objekte werden im Verlauf einer kontinuierlichen Bewegung entlang einer im wesentlichen kreisförmigen Bahn durch die
Druckstationen geführt, wobei die einzelnen Siebdruckschablonen während des jeweiligen Bedruckungsvorganges an die sich während der
Vorbewegung des Objektes ergebende Anderung der Position des Objektes angepasst werden. Die Objekte können während des Bedruckens mit
ihrer Längsachse horizontal oder vertikal verlaufend angeordnet sein. Es ist auch die Möglichkeit vorgesehen, die Objekte mit vertikal verlaufender
Längsachse in die Druckvorrichtung einzuführen, sie dann eine Lage mit horizontal verlaufender Längsachse zu bringen und sie in dieser Lage zu
bedrucken und danach die dekorierten Objekte wieder in eine Lage mit vertikaler Längsachse zu bringen und sie in dieser Lage aus der Maschine
herauszuführen.
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