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Abstract (en)
[origin: US4798695A] In this process for the production of multilayer glass plates with a plurality of glass panes spaced from one another in a frame
and with hardenable synthetic material and shaped bodies in the intermediate space between the panes, there is applied to a horizontally positioned
first pane (1) the synthetic material (2) before it hardens from a viscous state in selected places and in uneven thickness; the shaped bodies (4)
are then brought onto or between the places containing the synthetic material, whereupon a second pane (3) is laid at a spaced interval over the
first pane (1) and the set consisting of the two panes is surrounded with a frame (7). In order to bond the two panes of glass together with the
synthetic material, the two panes are laid one upon another, turned 180 DEG and maintained in this position while the viscous synthetic material
flows downwardly forming threads or drops which join the two panes and bonds them together when the synthetic material is hardened.

Abstract (de)
Bei diesem Verfahren zur Herstellung von Verbundglasplatten aus mehreren, in einem Rahmen mit Abstand voneinander angeordneten Scheiben
mit aushéartbarem Kunststoff und Formkérpern im Zwischenraum zwischen den Scheiben wird auf eine waagerecht liegende erste Scheibe (1)
Kunststoff (2) vor dem Aushérten in zahflissigem Zustand stellenweise und in ungleichmaBiger Dicke aufgebracht, danach werden die Formkdrper
(4) auf die oder zwischen die mit Kunststoff belegten Flachenteile gebracht, worauf eine zweite Scheibe (3) im Abstand Uber die erste Scheibe (1)
gelegt und das aus den beiden Scheiben bestehende Paket mit einem Rahmen (7) umgeben wird. Zur Bildung von Blasen im Kunststoff werden die
beiden Scheiben aufeinander gelegt, um 180° herumgedreht und solange in dieser Lage gehalten, bis der z&hfllissige Kunststoff nich mehr unter
Bildung von Faden und Tropfen nach unten flie3t.
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